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1. Âàðèàíòû êîìïëåêòàöèè çàùèòíûõ ðîëëåò.

Ðèñóíîê 1.1 Ðîëëåòà ñ ëåíòî÷íûì ïðèâîäîì.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 SS Ïðóæèíà òÿãîâàÿ Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

3 BB12x28 Ïîäøèïíèê 2

4 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

5 GD Óñòðîéñòâî íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

6 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

7 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

8 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà.
Äëÿ ïðîôèëÿ AEG - 2N

9 ÐÒ Ïîëîñà çàïîðíàÿ 2

10 ES Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

11 TP Øêèâ 1

12 TG Íàïðàâëÿþùàÿ äëÿ ëåíòû 1

13 KU Êàïñóëà óíèâåðñàëüíàÿ 1

14 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

15 UC Óêëàä÷èê óíèâåðñàëüíûé
èíåðöèîííûé 1 Ãðóçîïîäúåìíîñòü äî15 êã,

â ñáîðå ñ ëåíòîé äëèíîé 4,8 ì

16 RL Çàìîê ðèãåëüíûé 1 Êîìïëåêò: çàìîê, ìîíòàæíûé êðåïåæ ,
2 êëþ÷à

17 ST40 Ñòîïîð 2 Êîìïëåêò: ñòîïîð, øàéáà è âèíò

18 ÂÂÑ Êàïñóëà ïîäøèïíèêîâàÿ 1

19 RD Êîëüöî äèñòàíöèîííîå Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

Ïðèìå÷àíèå.

1. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû êðûøêàìè áîêîâûìè SF250 èëè SF300 â íèõ äîïîëíèòåëüíî óñòàíàâëèâàþòñÿ ñóïïîðòû
SBB12/100.

2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â
çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.

3. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû îêòîãîíàëüíûì âàëîì RÒ40õ0,6 âìåñòî êàïñóëû KU40 è øêèâà ÒÐ125 ðåêîìåíäóåòñÿ
èñïîëüçîâàòü øêèâ ÒÐÑ125, ñîâìåùåííûé ñ êàïñóëîé.
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Ðèñóíîê 1.2 Ðîëëåòà ñî øíóðîâûì èíåðöèîííûì ïðèâîäîì.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

3 ÂÂÑ Êàïñóëà ïîäøèïíèêîâàÿ 1

4 BB12x28 Ïîäøèïíèê 2

5 GD Óñòðîéñòâî íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

6 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

7 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

8 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

9 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà.
Äëÿ ïðîôèëÿ AEG - 2N

10 ÐÒ Ïîëîñà çàïîðíàÿ 2

11 TP Øêèâ 1

12 SPR Ïðóæèíà ïðåäîõðàíèòåëüíàÿ 1

13 BGI Íàïðàâëÿþùàÿ äëÿ øíóðà 1

14 SS Ïðóæèíà òÿãîâàÿ Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

15 ST40 Ñòîïîð 2 Êîìïëåêò: ñòîïîð, øàéáà è âèíò

16 UC Óêëàä÷èê óíèâåðñàëüíûé
èíåðöèîííûé 1 Ãðóçîïîäúåìíîñòü äî 15 êã,

â ñáîðå ñî øíóðîì ÂÐ4 äëèíîé 5 ì

17 RL Çàìîê ðèãåëüíûé 1 Êîìïëåêò: çàìîê, ìîíòàæíûé êðåïåæ , 2 êëþ÷à

18 ES Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

19 KU Êàïñóëà óíèâåðñàëüíàÿ 1

20 RD Êîëüöî äèñòàíöèîííîå Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

Ïðèìå÷àíèå.

1. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû êðûøêàìè áîêîâûìè SF250 èëè SF300 â íèõ äîïîëíèòåëüíî óñòàíàâëèâàþòñÿ ñóïïîðòû
SBB12/100.

2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â
çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.

3. Äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàòü âìåñòî øêèâà ÒÐ øêèâ RP, ñîâìåùåííûé ñ êàïñóëîé, â ñáîðå ñ ïîäøèïíèêîì ÂÂ12õ28.
4. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû îêòîãîíàëüíûì âàëîì RÒ40õ0,6 âìåñòî êàïñóëû KU40 è øêèâà ÒÐ125 ðåêîìåíäóåòñÿ

èñïîëüçîâàòü øêèâ ÒÐÑ125, ñîâìåùåííûé ñ êàïñóëîé.



Ðèñóíîê 1.3 Ðîëëåòà ñî øíóðîâûì ðåäóêòîðíûì ïðèâîäîì.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 ÂÂÑ Êàïñóëà ïîäøèïíèêîâàÿ 1

3 BB12x28 Ïîäøèïíèê 2

4 GD Óñòðîéñòâî
íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè

íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

5 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

6 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

7 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

8 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà.
Äëÿ ïðîôèëÿ AEG - 2N

9 ÐÒ Ïîëîñà çàïîðíàÿ 2

10 ES Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

11 TP Øêèâ 1

12 SPR Ïðóæèíà
ïðåäîõðàíèòåëüíàÿ 1

13 BGI Íàïðàâëÿþùàÿ äëÿ
øíóðà 1

14 SS Ïðóæèíà òÿãîâàÿ Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

15 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

16 SBG Óêëàä÷èê äëÿ øíóðà
ðåäóêòîðíûé 1 Ãðóçîïîäúåìíîñòü äî 20 êã, â ñáîðå ñî

øíóðîì ÂÐ4 äëèíîé 5 ì

17 RL Çàìîê ðèãåëüíûé 1 Êîìïëåêò: çàìîê, ìîíòàæíûé êðåïåæ, 2 êëþ÷à

18 KUR Ðóêîÿòêà 1

19 ST40 Ñòîïîð 2 Êîìïëåêò: ñòîïîð, øàéáà è âèíò

20 KU Êàïñóëà óíèâåðñàëüíàÿ 1

21 RD Êîëüöî äèñòàíöèîííîå Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

Ïðèìå÷àíèå.

1. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû êðûøêàìè áîêîâûìè SF250 èëè SF300 â íèõ äîïîëíèòåëüíî óñòàíàâëèâàþòñÿ ñóïïîðòû
SBB12/100.

2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â
çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.

3. Äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàòü âìåñòî øêèâà ÒÐ øêèâ RP, ñîâìåùåííûé ñ êàïñóëîé, â ñáîðå ñ ïîäøèïíèêîì ÂÂ12õ28.
4. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû îêòîãîíàëüíûì âàëîì RÒ40õ0,6 âìåñòî êàïñóëû KU40 è øêèâà ÒÐ125 ðåêîìåíäóåòñÿ

èñïîëüçîâàòü øêèâ ÒÐÑ125, ñîâìåùåííûé ñ êàïñóëîé.
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Ðèñóíîê 1.4 Ðîëëåòà ñ êîðäîâûì ïðèâîäîì. Ìàññà ïîëîòíà äî 30 êã.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 SS Ïðóæèíà òÿãîâàÿ Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

3 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

4 ÂÂÑ Êàïñóëà ïîäøèïíèêîâàÿ 1

5 BB12x28 Ïîäøèïíèê 1

6 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

7 GD Óñòðîéñòâî íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

8 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà.
Äëÿ ïðîôèëÿ AEG - 2N

9 ÐÒ Ïîëîñà çàïîðíàÿ 2

10 ES Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

11 RP Øêèâ 1

12 ÐÒ Òðóáêà çàùèòíàÿ 2 Ïðèìåíÿåòñÿ ñîâìåñòíî ñ óêëàä÷èêîì äëÿ
êîðäà SBR

13 BGI/F Íàïðàâëÿþùàÿ äëÿ êîðäà 1

14 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

15 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

16 SBR Óêëàä÷èê äëÿ êîðäà ðåäóêòîðíûé 1 Â êîìïëåêòå ñ ðóêîÿòêîé

17 RL Çàìîê ðèãåëüíûé 1 Êîìïëåêò: çàìîê, ìîíòàæíûé êðåïåæ , 2 êëþ÷à

18 ST40 Ñòîïîð 2 Êîìïëåêò: ñòîïîð, øàéáà è âèíò

19 RD Êîëüöî äèñòàíöèîííîå Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

Ïðèìå÷àíèå.

1. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû êðûøêàìè áîêîâûìè SF250 èëè SF300 â êðûøêè äîïîëíèòåëüíî óñòàíàâëèâàþòñÿ ñóïïîðòû
SBB12/100.

2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â
çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.



Ðèñóíîê 1.5 Ðîëëåòà ñ êîðäîâûì ïðèâîäîì. Ìàññà ïîëîòíà ñâûøå 30 êã.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

2 ÀÐÂ Êàïñóëà ðåãóëèðóåìàÿ 1

3 BB42 Ïîäøèïíèê 1

4 SBB42/100 Ñóïïîðò ïîäøèïíèêà 1

5 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

6 GD Óñòðîéñòâî íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

7 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

8 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

9 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà.
Äëÿ ïðîôèëÿ AEG - 2N

10 ÐÒ Ïîëîñà çàïîðíàÿ 2

11 SBB12/100 Ñóïïîðò ïîäøèïíèêà 1

12 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

13 BGI/F Íàïðàâëÿþùàÿ äëÿ êîðäà 1

14 ÐÒ Òðóáêà çàùèòíàÿ 2 Ïðèìåíÿåòñÿ ñîâìåñòíî ñ óêëàä÷èêîì äëÿ
êîðäà SBR

15 RP Øêèâ 1

16 SS Ïðóæèíà òÿãîâàÿ Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

17 SBR Óêëàä÷èê äëÿ êîðäà ðåäóêòîðíûé 1 Â êîìïëåêòå ñ ðóêîÿòêîé

18 ES Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

19 RL Çàìîê ðèãåëüíûé 1 Êîìïëåêò: çàìîê, ìîíòàæíûé êðåïåæ , 2
êëþ÷à

20 ST40 Ñòîïîð 2 Êîìïëåêò: ñòîïîð, øàéáà è âèíò

21 RD Êîëüöî äèñòàíöèîííîå Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

Ïðèìå÷àíèå.

1. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû êðûøêàìè áîêîâûìè SF180-205 è SF250/S ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó,
óñòàíàâëèâàåòñÿ ñóïïîðò SBB42. Ñî ñòîðîíû ïðèâîäà ñóïïîðò SBB12/100 íå óñòàíàâëèâàåòñÿ.

2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â
çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.
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Ðèñóíîê 1.6 Ðîëëåòà ñ ðåäóêòîðíûì (âîðîòêîâûì) ïðèâîäîì è ñúåìíûì âîðîòêîì.
Ìàññà ïîëîòíà äî 35 êã.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

3 ÂÂÑ Êàïñóëà ïîäøèïíèêîâàÿ 1

4 BB12x28 Ïîäøèïíèê 1

5 GD Óñòðîéñòâî íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

6 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

7 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

8 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

9 ES Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

10 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà.
Äëÿ ïðîôèëÿ AEG - 2N

11 ST40 Ñòîïîð 2 Êîìïëåêò: ñòîïîð, øàéáà è âèíò

12 ÐÒ Ïîëîñà çàïîðíàÿ 2

13 W Ðåäóêòîð 1

14 CJ Êàðäàí 1

15 ÂÑ Øòèôò ïðèâîäíîé 1

16 GC Êàïñóëà ðåäóêòîðíàÿ 1

17 PV Âòóëêà ïðèâîäíàÿ 1

18 CL Êëèïñà ïðóæèííàÿ 1

19 SS Ïðóæèíà òÿãîâàÿ Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

20 Í150 Âîðîòîê 1

21 RL Çàìîê ðèãåëüíûé 1 Êîìïëåêò: çàìîê, ìîíòàæíûé êðåïåæ , 2 êëþ÷à

22 RD Êîëüöî äèñòàíöèîííîå Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

Ïðèìå÷àíèå.
1. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû êðûøêàìè áîêîâûìè SF250 èëè SF300 â êðûøêè äîïîëíèòåëüíî óñòàíàâëèâàþòñÿ ñóïïîðòû

SBB12/100.
2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â

çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.



Èíñòðóêöèÿ ïî èçãîòîâëåíèþ ðîëëåò6

Ðèñóíîê 1.6 Ðîëëåòà ñ ðåäóêòîðíûì (âîðîòêîâûì) ïðèâîäîì è ñúåìíûì âîðîòêîì.
Ìàññà ïîëîòíà äî 35 êã.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

3 ÂÂÑ Êàïñóëà ïîäøèïíèêîâàÿ 1

4 BB12x28 Ïîäøèïíèê 1

5 GD Óñòðîéñòâî íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

6 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

7 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

8 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

9 ES Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

10 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà.
Äëÿ ïðîôèëÿ AEG - 2N

11 ST40 Ñòîïîð 2 Êîìïëåêò: ñòîïîð, øàéáà è âèíò

12 ÐÒ Ïîëîñà çàïîðíàÿ 2

13 W Ðåäóêòîð 1

14 CJ Êàðäàí 1

15 ÂÑ Øòèôò ïðèâîäíîé 1

16 GC Êàïñóëà ðåäóêòîðíàÿ 1

17 PV Âòóëêà ïðèâîäíàÿ 1

18 CL Êëèïñà ïðóæèííàÿ 1

19 SS Ïðóæèíà òÿãîâàÿ Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

20 Í150 Âîðîòîê 1

21 RL Çàìîê ðèãåëüíûé 1 Êîìïëåêò: çàìîê, ìîíòàæíûé êðåïåæ , 2 êëþ÷à

22 RD Êîëüöî äèñòàíöèîííîå Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

Ïðèìå÷àíèå.
1. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû êðûøêàìè áîêîâûìè SF250 èëè SF300 â êðûøêè äîïîëíèòåëüíî óñòàíàâëèâàþòñÿ ñóïïîðòû

SBB12/100.
2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â

çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.

Ðèñóíîê 1.7 Ðîëëåòà ñ ðåäóêòîðíûì (âîðîòêîâûì) ïðèâîäîì.
Êîìïëåêòàöèÿ êàïñóëîé ðåãóëèðóåìîé ÀÐÂ. Ìàññà ïîëîòíà äî 35 êã.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 ÀÐÂ Êàïñóëà ðåãóëèðóåìàÿ 1

3 BB42 Ïîäøèïíèê 1

4 SBB42 Ñóïïîðò ïîäøèïíèêà 1

5 GD Óñòðîéñòâî íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

6 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

7 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

8 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

9 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà.
Äëÿ ïðîôèëÿ AEG - 2N

10 ÐÒ Ïîëîñà çàïîðíàÿ 2

11 W Ðåäóêòîð 1

12 GC Êàïñóëà ðåäóêòîðíàÿ 1 Äîïóñêàåòñÿ ïðèìåíåíèå êàïñóëû ïîä
ðåäóêòîð ÂÐ

13 CJ Êàðäàí 1

14 SS Ïðóæèíà òÿãîâàÿ Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

15 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

16 Í150 Âîðîòîê 1

17 CL Êëèïñà ïðóæèííàÿ 1

18 ES Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

19 RL Çàìîê ðèãåëüíûé 1 Êîìïëåêò: çàìîê, ìîíòàæíûé êðåïåæ , 2
êëþ÷à

20 ST40 Ñòîïîð 2 Êîìïëåêò: ñòîïîð, øàéáà è âèíò

21 RD Êîëüöî äèñòàíöèîííîå Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

Ïðèìå÷àíèå.
1. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû êðûøêàìè SF250 èëè SF300 ñî ñòîðîíû ïðèâîäà äîïîëíèòåëüíî óñòàíàâëèâàåòñÿ ñóïïîðò

SBB12/100. Ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, ñóïïîðò SBB42 çàìåíÿåòñÿ íà ñóïïîðò SBB42/100.
2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â

çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.

Èíñòðóêöèÿ ïî èçãîòîâëåíèþ ðîëëåò 7



Èíñòðóêöèÿ ïî èçãîòîâëåíèþ ðîëëåò8

Ðèñóíîê 1.8 Ðîëëåòà ñ ýëåêòðîïðèâîäîì.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 ÂÂÑ Êàïñóëà ïîäøèïíèêîâàÿ 1

3 BB12x28 Ïîäøèïíèê 1

4 - Ñóïïîðò ïîäøèïíèêà 1

5 GD Óñòðîéñòâî íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

6 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

7 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

8 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

9 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà.
Äëÿ ïðîôèëÿ AEG - 2N

10 ESU/ESL Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

11 ÊÌ Êðåïëåíèå 1

12 - Âíóòðèâàëüíûé ýëåêòðîïðèâîä 1
Äëÿ ïðèâîäà ÏÝÄÐ èñïîëüçóåòñÿ
âíóòðèâàëüíûé ýëåêòðîïðèâîä ñ ñèñòåìîé
àâàðèéíîãî ðó÷íîãî ïîäúåìà

13 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

14 RG Ðèãåëü Êîìïëåêò Ïðèìåíÿåòñÿ ñîâìåñòíî ñ ïàðàìè ðèãåëüíûõ
êîëåö

15 - Âûêëþ÷àòåëü 1

Ïðèìå÷àíèå.

1. Ìàññà ïîëîòíà äî 30 êã.
Ïðè êîìïëåêòàöèè êðûøêàìè áîêîâûìè SF137-205 è SF250/S ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, ñóïïîðò ïîäøèïíèêà
íå óñòàíàâëèâàåòñÿ.
Ïðè êîìïëåêòàöèè êðûøêàìè áîêîâûìè SF250 è SF300 ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, óñòàíàâëèâàåòñÿ ñóïïîðò
SBB12/100.

2. Ìàññà ïîëîòíà ñâûøå 30 êã.
Âìåñòî êàïñóëû ÂÂÑ ïîç.2 ïðèìåíÿåòñÿ êàïñóëà ðåãóëèðóåìàÿ APB.
Ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, êðûøêè áîêîâûå SF180-205 è SF250/S ïðèìåíÿþòñÿ ñîâìåñòíî ñ ïîäøèïíèêîì
BB42 è ñóïïîðòîì SBB42, êðûøêè SF250 è SF300 ïðèìåíÿþòñÿ ñîâìåñòíî ñ ïîäøèïíèêîì BB42 è ñóïïîðòîì SBB42/100.

3. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû âàëîì RT70x1,2 ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî êàïñóëà
ðåãóëèðóåìàÿ APB.

4. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â
çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.
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Ðèñóíîê 1.8 Ðîëëåòà ñ ýëåêòðîïðèâîäîì.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 ÂÂÑ Êàïñóëà ïîäøèïíèêîâàÿ 1

3 BB12x28 Ïîäøèïíèê 1

4 - Ñóïïîðò ïîäøèïíèêà 1

5 GD Óñòðîéñòâî íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

6 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

7 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

8 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

9 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà.
Äëÿ ïðîôèëÿ AEG - 2N

10 ESU/ESL Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

11 ÊÌ Êðåïëåíèå 1

12 - Âíóòðèâàëüíûé ýëåêòðîïðèâîä 1
Äëÿ ïðèâîäà ÏÝÄÐ èñïîëüçóåòñÿ
âíóòðèâàëüíûé ýëåêòðîïðèâîä ñ ñèñòåìîé
àâàðèéíîãî ðó÷íîãî ïîäúåìà

13 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

14 RG Ðèãåëü Êîìïëåêò Ïðèìåíÿåòñÿ ñîâìåñòíî ñ ïàðàìè ðèãåëüíûõ
êîëåö

15 - Âûêëþ÷àòåëü 1

Ïðèìå÷àíèå.

1. Ìàññà ïîëîòíà äî 30 êã.
Ïðè êîìïëåêòàöèè êðûøêàìè áîêîâûìè SF137-205 è SF250/S ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, ñóïïîðò ïîäøèïíèêà
íå óñòàíàâëèâàåòñÿ.
Ïðè êîìïëåêòàöèè êðûøêàìè áîêîâûìè SF250 è SF300 ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, óñòàíàâëèâàåòñÿ ñóïïîðò
SBB12/100.

2. Ìàññà ïîëîòíà ñâûøå 30 êã.
Âìåñòî êàïñóëû ÂÂÑ ïîç.2 ïðèìåíÿåòñÿ êàïñóëà ðåãóëèðóåìàÿ APB.
Ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, êðûøêè áîêîâûå SF180-205 è SF250/S ïðèìåíÿþòñÿ ñîâìåñòíî ñ ïîäøèïíèêîì
BB42 è ñóïïîðòîì SBB42, êðûøêè SF250 è SF300 ïðèìåíÿþòñÿ ñîâìåñòíî ñ ïîäøèïíèêîì BB42 è ñóïïîðòîì SBB42/100.

3. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû âàëîì RT70x1,2 ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî êàïñóëà
ðåãóëèðóåìàÿ APB.

4. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â
çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.

Ðèñóíîê 1.9 Ðîëëåòà ñ ïðóæèííî-èíåðöèîííûì ìåõàíèçìîì. Ìàññà ïîëîòíà äî 30 êã.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 ÂÂÑ Êàïñóëà ïîäøèïíèêîâàÿ 1

3 BB12x28 Ïîäøèïíèê 1

4 SBB12/100 Ñóïïîðò ïîäøèïíèêà 1

5 GD Óñòðîéñòâî íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

6 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

7 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

8 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

9 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà.
Äëÿ ïðîôèëÿ AEG - 2N

10 ES Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

11 PLÀ100 Ïëàñòèíà êðåïëåíèÿ 1

12 SIM Ïðóæèííî-èíåðöèîííûé ìåõàíèçì 1

13 SS Ïðóæèíà òÿãîâàÿ Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

14 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

15 ÐÒ Ïîëîñà çàïîðíàÿ 2

16 ST40 Ñòîïîð 2 Êîìïëåêò: ñòîïîð, øàéáà è âèíò

17 RL Çàìîê ðèãåëüíûé 1 Êîìïëåêò: çàìîê, ìîíòàæíûé êðåïåæ ,
2 êëþ÷à

18 RD Êîëüöî äèñòàíöèîííîå Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

Ïðèìå÷àíèå.

1. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû êðûøêàìè áîêîâûìè SF137-205 è SF250/S ñóïïîðò SBB12/100 íå óñòàíàâëèâàåòñÿ.
2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â

çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.
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Ðèñóíîê 1.10 Ðîëëåòà ñ ïðóæèííî-èíåðöèîííûì ìåõàíèçìîì. Ìàññà ïîëîòíà ñâûøå 30 êã.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 SS Ïðóæèíà òÿãîâàÿ Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

3 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

4 ÀÐÂ Êàïñóëà ðåãóëèðóåìàÿ 1

5 BB42 Ïîäøèïíèê 1

6 SBB42/100 Ñóïïîðò ïîäøèïíèêà 1 Ïðèìåíÿåòñÿ ñ êðûøêàìè SF250 èSF300

7 GD Óñòðîéñòâî íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

8 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

9 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

10 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà.
Äëÿ ïðîôèëÿ AEG - 2N

11 PLÀ100 Ïëàñòèíà êðåïëåíèÿ 1

12 SIM Ïðóæèííî-èíåðöèîííûé ìåõàíèçì 1

13 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

14 ÐÒ Ïîëîñà çàïîðíàÿ 2

15 RL Çàìîê ðèãåëüíûé 1 Êîìïëåêò: çàìîê, ìîíòàæíûé êðåïåæ , 2 êëþ÷à

16 ES Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

17 ST40 Ñòîïîð 2 Êîìïëåêò: ñòîïîð, øàéáà è âèíò

18 RD Êîëüöî äèñòàíöèîííîå Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

Ïðèìå÷àíèå.

1. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû êðûøêàìè áîêîâûìè SF180-205 è SF250/S ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó,
óñòàíàâëèâàåòñÿ ñóïïîðò SBB42.

2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â
çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.



Ðèñóíîê 1.11 Ðîëëåòà ñ ïðóæèííî-èíåðöèîííûì ìåõàíèçìîì ñ ïîëîòíîì èç ïðîôèëÿ AER42.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 ÂÂÑ Êàïñóëà ïîäøèïíèêîâàÿ 1

3 BB12x28 Ïîäøèïíèê 1

4 GÐ60 Ïëàñòèíà îãðàíè÷èòåëüíàÿ 2

5 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

6 ÐÒ Ïîëîñà çàïîðíàÿ 2

7 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

8 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

9 PLA100 Ïëàñòèíà êðåïëåíèÿ 1

10 SIM Ïðóæèííî-èíåðöèîííûé ìåõàíèçì 1

11 SS Ïðóæèíà òÿãîâàÿ Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

12 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

13 RL Çàìîê ðèãåëüíûé 1 Êîìïëåêò: çàìîê, ìîíòàæíûé êðåïåæ ,
2 êëþ÷à

14 ST40 Ñòîïîð 2 Êîìïëåêò: ñòîïîð, øàéáà è âèíò

15 ES Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

16 RD Êîëüöî äèñòàíöèîííîå Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

Ïðèìå÷àíèå.

1. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â
çàâèñèìîñòè îò ðàçìåðîâ ðîëëåòû.
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Ðèñóíîê 1.12 Ðîëëåòà ñ ïîëîòíîì èç ïðîôèëÿ ñåðèè 77. Ñòàíäàðòíàÿ êîìïëåêòàöèÿ.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

2 ÀÐÂ Êàïñóëà ðåãóëèðóåìàÿ 1

3 RGH/77 Ðîëèê íàïðàâëÿþùèé 2

4 BB42 Ïîäøèïíèê 1

5 SBB42/100 Ñóïïîðò ïîäøèïíèêà 1

6 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà

7 GR90õ35 Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2 Èñïîëüçóåòñÿ ñ ÏÂÕ-âñòàâêîé IS2/77

8 ÅSU/77 Ïðîôèëü êîíöåâîé óíèâåðñàëüíûé 1

9 ÊÌ Êðåïëåíèå 1

10 - Âíóòðèâàëüíûé ýëåêòðîïðèâîä 1

11 R Êîëüöî ðèãåëüíîå Êîìïëåêò

12 RG Ðèãåëü Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

13 AG/77 Ïðîôèëü Êîìïëåêò

14 EV/77 Ïðîôèëü ñìîòðîâîé Êîìïëåêò Â ñáîðå c ïîëèêàðáîíàòíîé âñòàâêîéPI/77

15 EA/77 Ïðîôèëü âåíòèëÿöèîííûé Êîìïëåêò

16 IS1/77 Âñòàâêà óïëîòíèòåëüíàÿ 1

17 PP12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

Ïðèìå÷àíèå.

1. Çàùèòíûé êîðîá óñëîâíî íå ïîêàçàí.
2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â

çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.
3. Âîçìîæíûå âàðèàíòû êîìïëåêòàöèé ïîëîòíà ðîëëåòû ïðåäñòàâëåíû â «Òåõíè÷åñêîì êàòàëîãå».
4. Âìåñòî ïîäøèïíèêà BB42 è ñóïïîðòà ïîäøèïíèêà SBB42/100 âîçìîæíà óñòàíîâêà ñóïïîðòà â ñáîðå ñ ïîäøèïíèêîì

SBB32.
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Ðèñóíîê 1.12 Ðîëëåòà ñ ïîëîòíîì èç ïðîôèëÿ ñåðèè 77. Ñòàíäàðòíàÿ êîìïëåêòàöèÿ.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

2 ÀÐÂ Êàïñóëà ðåãóëèðóåìàÿ 1

3 RGH/77 Ðîëèê íàïðàâëÿþùèé 2

4 BB42 Ïîäøèïíèê 1

5 SBB42/100 Ñóïïîðò ïîäøèïíèêà 1

6 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà

7 GR90õ35 Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2 Èñïîëüçóåòñÿ ñ ÏÂÕ-âñòàâêîé IS2/77

8 ÅSU/77 Ïðîôèëü êîíöåâîé óíèâåðñàëüíûé 1

9 ÊÌ Êðåïëåíèå 1

10 - Âíóòðèâàëüíûé ýëåêòðîïðèâîä 1

11 R Êîëüöî ðèãåëüíîå Êîìïëåêò

12 RG Ðèãåëü Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

13 AG/77 Ïðîôèëü Êîìïëåêò

14 EV/77 Ïðîôèëü ñìîòðîâîé Êîìïëåêò Â ñáîðå c ïîëèêàðáîíàòíîé âñòàâêîéPI/77

15 EA/77 Ïðîôèëü âåíòèëÿöèîííûé Êîìïëåêò

16 IS1/77 Âñòàâêà óïëîòíèòåëüíàÿ 1

17 PP12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

Ïðèìå÷àíèå.

1. Çàùèòíûé êîðîá óñëîâíî íå ïîêàçàí.
2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â

çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.
3. Âîçìîæíûå âàðèàíòû êîìïëåêòàöèé ïîëîòíà ðîëëåòû ïðåäñòàâëåíû â «Òåõíè÷åñêîì êàòàëîãå».
4. Âìåñòî ïîäøèïíèêà BB42 è ñóïïîðòà ïîäøèïíèêà SBB42/100 âîçìîæíà óñòàíîâêà ñóïïîðòà â ñáîðå ñ ïîäøèïíèêîì

SBB32.

Ðèñóíîê 1.13 Âàðèàíò êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû ïðîôèëåì çàìêîâûì KPU/R.

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 SB45 Êîðîá çàùèòíûé 1 Êîìïëåêò (çàäíÿÿ ïàíåëü, ëèöåâàÿ êðûøêà)

2 RT Âàë îêòîãîíàëüíûé 1

3 ÂÂÑ Êàïñóëà ïîäøèïíèêîâàÿ 1

4 BB12x28 Ïîäøèïíèê 2

5 GD Óñòðîéñòâî íàïðàâëÿþùåå ïàðà Íå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âûïîëíåíèè îòáîðòîâêè
íà íàïðàâëÿþùåé øèíå

6 SF Êðûøêà áîêîâàÿ ïàðà Êîìïëåêò: ëåâàÿ è ïðàâàÿ

7 GR Øèíà íàïðàâëÿþùàÿ 2

8 ÐÐ12/PP14 Çàãëóøêà Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 400 ìì

9 SP Çàìîê áîêîâîé N N-÷èñëî ëàìåëåé ïîëîòíà. Äëÿ ïðîôèëÿ AEG-2N

10 ÐÒ Ïîëîñà çàïîðíàÿ 2

11 TP Øêèâ 1

12 SPR Ïðóæèíà ïðåäîõðàíèòåëüíàÿ 1

13 BGI Íàïðàâëÿþùàÿ äëÿ øíóðà 1

14 SS Ïðóæèíà òÿãîâàÿ Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

15 ST40 Ñòîïîð 2 Êîìïëåêò: ñòîïîð, øàéáà è âèíò

16 SBI Óêëàä÷èê äëÿ øíóðà èíåðöèîííûé 1 Ãðóçîïîäúåìíîñòü äî 15 êã, â ñáîðå ñî
øíóðîì ÂÐ4 äëèíîé 5 ì

17 RL Çàìîê ðèãåëüíûé 1 Êîìïëåêò: çàìîê, ìîíòàæíûé êðåïåæ, 2 êëþ÷à

18 ES Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

19 KU Êàïñóëà ïîäøèïíèêîâàÿ 1

20 RD Êîëüöî äèñòàíöèîííîå Êîìïëåêò Óñòàíàâëèâàþòñÿ ñ øàãîì íå áîëåå 500 ìì

21 KPU/KPU/37 Ïðîôèëü çàìêîâûé 1 Ïðèìåíÿåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò
óñòàíàâëèâàåìîãî ïðîôèëÿ

22 KPU/R Ïðîôèëü çàìêîâûé 1 Óñòàíàâëèâàåòñÿ íå âûøå ÷åòâåðòîé ëàìåëè

23 ESL Ïðîôèëü êîíöåâîé 1

Ïðèìå÷àíèå.
1. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû êðûøêàìè áîêîâûìè SF250 èëè SF300 â íèõ äîïîëíèòåëüíî óñòàíàâëèâàþòñÿ ñóïïîðòû

SBB12/100.
2. Êîíêðåòíûå òèïîðàçìåðû êîìïëåêòóþùèõ âûáèðàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåêîìåíäàöèÿìè «Òåõíè÷åñêîãî êàòàëîãà» â

çàâèñèìîñòè îò òèïîðàçìåðà âûáðàííîãî ïðîôèëÿ ðîëëåòíîãî ïîëîòíà è ðàçìåðîâ ðîëëåòû.
3. Äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàòü âìåñòî øêèâà ÒÐ øêèâ RP, ñîâìåùåííûé ñ êàïñóëîé, â ñáîðå ñ ïîäøèïíèêîì ÂÂ12õ28.
4. Ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû îêòîãîíàëüíûì âàëîì RÒ40õ0,6 âìåñòî êàïñóëû KU40 è øêèâà ÒÐ125 ðåêîìåíäóåòñÿ

èñïîëüçîâàòü øêèâ ÒÐÑ125, ñîâìåùåííûé ñ êàïñóëîé.
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2. Ðàñ÷åò ãåîìåòðè÷åñêèõ ðàçìåðîâ ðîëëåòû â öåëîì è åå äåòàëåé,
ïîëó÷àåìûõ íàðåçêîé äëèííîìåðíûõ çàãîòîâîê.

2.1 Îïðåäåëåíèå ðàçìåðîâ ðîëëåòû

2.1.1. Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû ðîëëåòû ðàññ÷èòûâàþòñÿ, èñõîäÿ èç ðàçìåðîâ ïðîåìà, çàêðûâàåìîãî
ðîëëåòîé, è âèäà ìîíòàæà.

2.1.2. Øèðèíà ðîëëåòû W äëÿ âñòðîåííîãî ìîíòàæà ðàâíà øèðèíå ïðîåìà Wïð:

W=Wïð

2.1.3. Øèðèíà ðîëëåòû W äëÿ íàêëàäíîãî è êîìáèíèðîâàííîãî (âàðèàíò 1)
âèäîâ ìîíòàæà ðàññ÷èòûâàåòñÿ ïî ôîðìóëå:

W=Wïð+2Wø

ãäå Wø - øèðèíà íàïðàâëÿþùåé øèíû.

2.1.4. Øèðèíà ðîëëåòû W äëÿ êîìáèíèðîâàííîãî (âàðèàíò 2)
ìîíòàæà ðàññ÷èòûâàåòñÿ ïî ôîðìóëå:

W=Wïð+Wø

ãäå Wø - øèðèíà íàïðàâëÿþùåé øèíû.

2.1.5. Âûñîòà ðîëëåòû Í äëÿ âñòðîåííîãî ìîíòàæà ðàâíà âûñîòå ïðîåìà Íïð:

Í=Íïð

2.1.6. Âûñîòà ðîëëåòû Í äëÿ íàêëàäíîãî è êîìáèíèðîâàííîãî âèäîâ ìîíòàæà
ðàññ÷èòûâàåòñÿ ïî ôîðìóëå:

Í=Íïð+Íêîð+Íêö

ãäå Íêîð - âûñîòà êîðîáà;

Íêö - âûñîòà êîíöåâîãî ïðîôèëÿ.

2.1.7. Ñõåìû âèäîâ ìîíòàæà ïðåäñòàâëåíû íà ðèñóíêàõ 2.1, 2.2, 2.3 è 2.4.

Ðèñ. 2.1 Íàêëàäíîé ìîíòàæ Ðèñ. 2.2 Âñòðîåííûé ìîíòàæ

Ðèñ. 2.3 Êîìáèíèðîâàííûé ìîíòàæ Ðèñ. 2.4 Êîìáèíèðîâàííûé ìîíòàæ
âàðèàíò 1 âàðèàíò 2
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2.2. Ðàñ÷åò äëèíû ëàìåëè ðîëëåòíîãî ïîëîòíà

2.2.1. Äëèíà ëàìåëè L ðàññ÷èòûâàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò øèðèíû ðîëëåòû W, òèïîðàçìåðà ïðîôèëÿ è

òèïîðàçìåðà íàïðàâëÿþùåé øèíû. Äëèíà ëàìåëè L ðàññ÷èòûâàåòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì:

L=W-72 (ìì) - äëÿ ïðîôèëåé AR/37, ES8x45, KPU/37, ÊPU/R, ESU8x35, ESL8x50,

èñïîëüçóåìûõ ñ íàïðàâëÿþùèìè øèíàìè GR53x21, GR53/60, GR60x21/S, GR65x23.

L=W-75 (ìì) - äëÿ ïðîôèëåé AR/40, ARÍ/40, AÅR44/S, ES8x45, KPU, KPU/R, ESL8x50,

èñïîëüçóåìûõ ñ íàïðàâëÿþùèìè øèíàìè GR53x21, GR53/60, GR60x21/S, GR65x23.

L=W-73 (ìì) - äëÿ ïðîôèëåé AR/41eco, AR/45, ES8x45, KPU/37, KPU/R, ESU8x35, ESL8x50,

èñïîëüçóåìûõ ñ íàïðàâëÿþùèìè øèíàìè GR53x21, GR53/60, GR65x23.

L=W-80 (ìì) - äëÿ ïðîôèëåé AR/55eco, AR/55, ARÍ/55, AÅR55/S, ES14x50, ES8x45, KPU, KPU/R,

ESU13x50, èñïîëüçóåìûõ ñ íàïðàâëÿþùèìè øèíàìè GRM65x26, GRM75x27.

L=W-75 (ìì) - äëÿ ïðîôèëåé AR/55eco, ES8x45, KPU, KPU/R, ESL8x50,

èñïîëüçóåìûõ ñ íàïðàâëÿþùåé øèíîé GR65x23.

èñïîëüçóåìûõ ñ íàïðàâëÿþùèìè øèíàìè GR70x26, GR75x27/S.

L=W-105 (ìì) - äëÿ ïðîôèëåé AG/77, EV/77 (c ïîëèêàðáîíàòíîé âñòàâêîé PI/77), EA/77, ES/77, ESU/77,

ESR/77, ESR/77R, èñïîëüçóåìûõ ñ íàïðàâëÿþùåé øèíîé GR90x35.

L=W-57 (ìì) - äëÿ ïðîôèëåé AÅR42, ES8x45, KPU, KPU/R, ESL8x50,

èñïîëüçóåìûõ ñ íàïðàâëÿþùèìè øèíàìè GR53x21, GR53/60, GR60x21/S.

L=W-6 (ìì) - äëÿ ïðîôèëÿ AÅR42.

Äëÿ ïðîôèëåé AR/37, AR/40, AR/41eco ïðè êîìïëåêòàöèè ðîëëåòû àâòîìàòè÷åñêèì ôèêñèðóþùèì óñòðîéñòâîì

ÀL (àâòîçàìêîì) è ïðîôèëåì ÅSL8x50 ðàñ÷åòíàÿ äëèíà ëàìåëè äîëæíà áûòü óìåíüøåíà íà 5 ìì.

2.3. Ðàñ÷åò äëèíû íàïðàâëÿþùåé øèíû

2.3.1. Äëèíà íàïðàâëÿþùåé øèíû Lø ðàññ÷èòûâàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò âûñîòû ðîëëåòû, âûñîòû
êîðîáà, íàëè÷èÿ â êîíñòðóêöèè ðîëëåòû íèæíåãî îáðàìëåíèÿ è óñòðîéñòâ, íàïðàâëÿþùèõ

ïîëîòíî. Äëèíà íàïðàâëÿþùåé øèíû Lø ðàññ÷èòûâàåòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì:

Lø=Í-Íêîð (ìì) - äëÿ ðîëëåòû, èìåþùåé íàïðàâëÿþùèå óñòðîéñòâà, áåç íèæíåãî
îáðàìëåíèÿ èëè ñ îáðàìëåíèåì ïî âàðèàíòàì 1 è 2.

Lø=Í-Íêîð-Wø (ìì) - äëÿ ðîëëåòû, èìåþùåé íàïðàâëÿþùèå óñòðîéñòâà, ñ îáðàìëåíèåì ïî
âàðèàíòó 3.

Lø=Í-Íêîð+20 (ìì) - äëÿ ðîëëåòû áåç íàïðàâëÿþùèõ óñòðîéñòâ, áåç íèæíåãî îáðàìëåíèÿ èëè ñ
îáðàìëåíèåì ïî âàðèàíòàì 1 è 2.

Lø=Í-Íêîð+20-Wø (ìì) - äëÿ ðîëëåòû áåç íàïðàâëÿþùèõ óñòðîéñòâ, ñ îáðàìëåíèåì ïî âàðèàíòó 3.

2.3.2. Äëèíà øèíû íèæíåãî îáðàìëåíèÿ Lø.í ðàññ÷èòûâàåòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì:

Lø.í=W (ìì) - äëÿ íèæíåãî îáðàìëåíèÿ ïî âàðèàíòàì 1 è 3.

Lø.í=W-2Wø (ìì) - äëÿ íèæíåãî îáðàìëåíèÿ ïî âàðèàíòó 2.

2.3.3. Âàðèàíòû íèæíåãî îáðàìëåíèÿ ïðåäñòàâëåíû íà ðèñóíêå 2.5.

Âàðèàíò 1 Âàðèàíò 2 Âàðèàíò 3

Ðèñóíîê 2.5 Âàðèàíòû íèæíåãî îáðàìëåíèÿ ðîëëåòû.
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äëÿ ïðîôèëåé AR/55, ARÍ/55, AÅR55/S, ES14x50, KPU, ESU13x50,L=W-98 (ìì) -



Примечание:

Партнерам компании «Алютех» предлагается доступ к порталу AService, который предназначен для 
автоматизации расчетов заказов на роллетные системы АЛЮТЕХ. AService позволяет 
осуществлять весь цикл работы с клиентом (вести базу данных клиентов, создавать и 
редактировать прайс-листы, формировать и рассчитывать заказы различный типов, формировать 
и распечатывать различные производственные и финансовые отчёты.

Адрес портала -  https://auth.alutech24.com/.
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2.4. Ðàñ÷åò äëèíû çàùèòíîãî êîðîáà

2.4.1. Äëèíà çàùèòíîãî êîðîáà Lêîð ðàññ÷èòûâàåòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì:

Lêîð=W-10 (ìì) -

Lêîð=W-10 (ìì) - äëÿ êîðîáà SB45/250 ñ èñïîëüçîâàíèåì êðûøêè áîêîâîé SF250/S.

2.5. Ðàñ÷åò äëèíû îêòîãîíàëüíîãî âàëà

2.5.1. Äëèíà îêòîãîíàëüíîãî âàëà Lâ ðàññ÷èòûâàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò øèðèíû ðîëëåòû W,

òèïîðàçìåðà âàëà è òèïà ïðèâîäà. Äëèíà âàëà Lâ ðàññ÷èòûâàåòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì:

à) âàë îêòîãîíàëüíûé RT40x0,6. Êîìïëåêòàöèÿ êàïñóëàìè ïîäøèïíèêîâûìè BBC40.

Lâ=W-50 (ìì) – äëÿ ëåíòî÷íîãî è øíóðîâîãî ïðèâîäà ñ èñïîëüçîâàíèåì øêèâà ÒÐÑ125/TP;

Lâ=W-46 (ìì) – äëÿ øíóðîâîãî è êîðäîâîãî ïðèâîäà ñ èñïîëüçîâàíèåì øêèâà RP;

Lâ=W-60 (ìì) – äëÿ âîðîòêîâîãî ïðèâîäà ñ èñïîëüçîâàíèåì êàïñóëû ðåäóêòîðíîé

GC40/ ÂÐ è ïðèâîäà ñ ïðóæèííî-èíåðöèîííûì ìåõàíèçìîì;

Lâ=W-55 (ìì) – äëÿ ýëåêòðîïðèâîäà.

á) âàë îêòîãîíàëüíûé RT40x0,6. Êîìïëåêòàöèÿ êàïñóëàìè óíèâåðñàëüíûìè KU40.

Lâ=W-65 (ìì) – äëÿ ëåíòî÷íîãî ïðèâîäà ñ èñïîëüçîâàíèåì øêèâà TP;

Lâ=W-55 (ìì) – äëÿ øíóðîâîãî è êîðäîâîãî ïðèâîäà ñ èñïîëüçîâàíèåì øêèâà TP/RP;

Lâ=W-75 (ìì) – äëÿ âîðîòêîâîãî ïðèâîäà è ïðèâîäà ñ ïðóæèííî-èíåðöèîííûì ìåõàíèçìîì;

Lâ=W-60 (ìì) – äëÿ ýëåêòðîïðèâîäà.

â) âàë îêòîãîíàëüíûé RT60x0,8. Êîìïëåêòàöèÿ êàïñóëàìè ïîäøèïíèêîâûìè BBC60.

Lâ=W-55 (ìì) – äëÿ ëåíòî÷íîãî è øíóðîâîãî ïðèâîäà ñ èñïîëüçîâàíèåì øêèâà ÒÐ;

Lâ=W-46 (ìì) – äëÿ øíóðîâîãî è êîðäîâîãî ïðèâîäà ñ èñïîëüçîâàíèåì øêèâà RP;

Lâ=W-60 (ìì) – äëÿ âîðîòêîâîãî ïðèâîäà ñ èñïîëüçîâàíèåì êàïñóëû ðåäóêòîðíîé

GC60/ÂÐ è ïðèâîäà ñ ïðóæèííî-èíåðöèîííûì ìåõàíèçìîì;

Lâ=W-62 (ìì) – äëÿ ýëåêòðîïðèâîäà.

ã) âàë îêòîãîíàëüíûé RT60x0,8. Êîìïëåêòàöèÿ êàïñóëàìè óíèâåðñàëüíûìè KU60.

Lâ=W-75 (ìì) – äëÿ ëåíòî÷íîãî ñ èñïîëüçîâàíèåì øêèâà ÒÐ è ýëåêòðîïðèâîäà;

Lâ=W-65 (ìì) – äëÿ øíóðîâîãî è êîðäîâîãî ïðèâîäà ñ èñïîëüçîâàíèåì øêèâà TP/RP;

Lâ=W-80 (ìì) – äëÿ âîðîòêîâîãî ïðèâîäà, ïðèâîäà ñ ïðóæèííî-èíåðöèîííûì ìåõàíèçìîì è
ýëåêòðîïðèâîäà ñ ñèñòåìîé àâàðèéíîãî ðó÷íîãî ïîäúåìà.

ä) âàë îêòîãîíàëüíûé RT60x0,8. Êîìïëåêòàöèÿ êàïñóëàìè ðåãóëèðóåìûìè ÀÐÂ.

Lâ=W-105 (ìì) – äëÿ âñåõ òèïîâ ïðèâîäîâ.

å) âàë îêòîãîíàëüíûé RT70x1,2. Êîìïëåêòàöèÿ êàïñóëàìè ðåãóëèðóåìûìè APB.

Lâ=W-105 (ìì) – äëÿ âñåõ òèïîâ ïðèâîäîâ.

æ) âàë îêòîãîíàëüíûé RT102x2,5.

Lâ=W-115 (ìì) - êîìïëåêòàöèÿ ýëåêòðîïðèâîäîì.

Ïðèìå÷àíèå:

�

SB45/250, SB45/300.

äëÿ êîðîáîâ SB45/137, SB45/150, SB45/165, SB45/180, SÂ45/205,

Вниманию партнёров компании «Алютех» предлагается программа AluRoll, предназначенная 
для автоматизации расчетов заказов на роллетные системы АЛЮТЕХ.  ПО «AluRoll» позволяет 
осуществлять весь цикл работы с клиентом (вести базу данных клиентов, создавать и редак-
тировать прайс-листы, формировать и расчитывать заказы различных типов, формировать и 
распечатывать различные производственные и финансовые отчёты.

Скачать актуальную версию ПО «AluRoll», а также ознакомиться с её возможностями можно на 
сайте www.aluroll.alutech.ru

3. Ðåêîìåíäóåìàÿ òåõíîëîãè÷åñêàÿ ñõåìà
èçãîòîâëåíèÿ è ñáîðêè ðîëëåò.

Íèæå ïðåäñòàâëåíà ðåêîìåíäóåìàÿ òåõíîëîãè÷åñêàÿ ñõåìà èçãîòîâëåíèÿ è ñáîðêè ðîëëåò.

Ðèñ. 3.1
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4. Òåõíîëîãè÷åñêàÿ ñõåìà ó÷àñòêà èçãîòîâëåíèÿ è ñáîðêè ðîëëåò.

Íèæå ïðåäñòàâëåíà ðåêîìåíäóåìàÿ ñõåìà ó÷àñòêà èçãîòîâëåíèÿ è ñáîðêè ðîëëåò.

Ðèñ. 4.1

Ïëîùàäü ïðîèçâîäñòâåííîãî ïîìåùåíèÿ – 200 ì
2
. ×èñëåííîñòü ïðîèçâîäñòâåííîãî ïåðñîíàëà –

4 ÷åëîâåêà. Êîëè÷åñòâî èçäåëèé â ñìåíó – 15-20.

1. Ñòåëëàæè äëèííîìåðíûõ çàãîòîâîê è êîìïëåêòóþùèõ

2. Ñòàíîê îòðåçíîé äëÿ íàðåçêè ðîëëåòíîãî ïðîôèëÿ, íàïðàâëÿþùèõ øèí, çàùèòíîãî êîðîáà

3. Ñòàíîê îòðåçíîé äëÿ íàðåçêè îêòîãîíàëüíîãî âàëà

4. Ïèëà òîðöîâî÷íàÿ äëÿ âûïîëíåíèÿ óãëîâûõ ðåçîâ øèí ïðè

èçãîòîâëåíèè îáðàìëåíèÿ

5. Ñòàíîê ñâåðëèëüíûé

6. Âåðñòàê ñëåñàðíûé

7. Êîìïðåññîð

8. Ñòîë ðàçäâèæíîé äëÿ ñáîðêè ðîëëåòíîãî ïîëîòíà

9. Ñòîë ðàçäâèæíîé äëÿ ñáîðêè çàùèòíîãî êîðîáà ñ ïðèâîäîì

10. Ñòîë äëÿ ñëåñàðíîé îáðàáîòêè íàïðàâëÿþùèõ øèí, çàùèòíîãî êîðîáà,

îêòîãîíàëüíîãî âàëà

11. Èíñòðóìåíòàëüíûé øêàô

Â òàáëèöå ïðåäñòàâëåí ïåðå÷åíü íåîáõîäèìîãî èíñòðóìåíòà.

Íàèìåíîâàíèå èíñòðóìåíòà Êîëè÷åñòâî Ïðèìå÷àíèå

Äðåëü ýëåêòðè÷åñêàÿ 1

Ìàøèíêà øëèôîâàëüíàÿ óãëîâàÿ 1

Ïèñòîëåò ïíåâìàòè÷åñêèé 1 Äëÿ êðåïëåíèÿ áîêîâûõ çàìêîâ â
ðîëëåòíîì ïîëîòíå ñêîáàìè

Çàêëåïî÷íèê 1

Êîìïëåêò ñëåñàðíîãî èíñòðóìåíòà 3



5. Îïèñàíèå ïðîöåññà èçãîòîâëåíèÿ è ñáîðêè ðîëëåò.

5.1 Ïîðÿäîê èçãîòîâëåíèÿ ðîëëåòû

Ïðîöåññ èçãîòîâëåíèÿ è ñáîðêè ðîëëåòû óñëîâíî ìîæíî
ðàçáèòü íà ñëåäóþùèå îñíîâíûå ýòàïû:

• íàðåçêà ëàìåëåé ðîëëåòíîãî ïîëîòíà ñ ïîñëåäóþùåé îáðàáîòêîé ìåñò ðåçà äëÿ
ñíÿòèÿ çàóñåíöåâ (ðèñ. 01, 02);

• óñòàíîâêà âñòàâêè óïëîòíèòåëüíîé â êîíöåâîé ïðîôèëü (ðèñ. 03);

• íàðåçêà íàïðàâëÿþùèõ øèí ñ ïîñëåäóþùåé îáðàáîòêîé ìåñò ðåçà äëÿ ñíÿòèÿ
çàóñåíöåâ (ðèñ. 01, 02);

• óñòàíîâêà óïëîòíèòåëüíûõ âñòàâîê â íàïðàâëÿþùèå øèíû (ðèñ. 05, 06);

• âûïîëíåíèå ïðè íåîáõîäèìîñòè îòáîðòîâêè â øèíàõ ñ ïîñëåäóþùåé îáðàáîòêîé
ìåñò ðåçà äëÿ ñíÿòèÿ çàóñåíöåâ (ðèñ. 04, 07);

• íàðåçêà çàùèòíîãî êîðîáà, âûïîëíåíèå ïðè íåîáõîäèìîñòè îêíà äëÿ âûâîäà
ýëåìåíòîâ óïðàâëåíèÿ (ðèñ. 01, 02, 08);

• íàðåçêà îêòîãîíàëüíîãî âàëà ñ ïîñëåäóþùåé îáðàáîòêîé ìåñò ðåçà äëÿ ñíÿòèÿ
çàóñåíöåâ (ðèñ. 9, 10);

• ñáîðêà ðîëëåòíîãî ïîëîòíà (ñì. Ðàçäåë 5.2);

• ñáîðêà çàùèòíîãî êîðîáà ñ ýëåìåíòàìè ïðèâîäà (ñì. Ðàçäåë 5.3);

• óïàêîâêà (ñì. Ðàçäåë 5.4).
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5.1. Ðèñ. 01 5.1. Ðèñ. 02

5.1. Ðèñ. 03 5.1. Ðèñ. 04

5.1. Ðèñ. 05 5.1. Ðèñ. 06
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5.1. Ðèñ. 01 5.1. Ðèñ. 02

5.1. Ðèñ. 03 5.1. Ðèñ. 04

5.1. Ðèñ. 05 5.1. Ðèñ. 06
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5.1. Ðèñ. 07 5.1. Ðèñ. 08

5.1. Ðèñ. 09 5.1. Ðèñ. 10
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5.2 Ñáîðêà ðîëëåòíîãî ïîëîòíà

5.2.1. Ñáîðêà ïîëîòíà ïðîèçâîäèòñÿ â ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè:

• óñòàíîâêà â êîíöåâîé ïðîôèëü çàïèðàþùèõ óñòðîéñòâ (ïî íåîáõîäèìîñòè);

• ñîåäèíåíèå ëàìåëåé â ðîëëåòíîå ïîëîòíî.

5.2.2. Óñòàíîâêà â êîíöåâîé ïðîôèëü çàïèðàþùèõ óñòðîéñòâ ïðîèçâîäèòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì:

à) Ïîäãîòîâèòü êîíöåâîé ïðîôèëü äëÿ óñòàíîâêè çàìêà ðèãåëüíîãî:

• ðàçìåòèòü ïîëîæåíèå îòâåðñòèÿ ïîä ñåðäöåâèíó çàìêà (ðèñ. 01);

• ñâåðëèòü îòâåðñòèå Х23,5 ìì (ðèñ. 02);

• ñíÿòü çàóñåíöû â îòâåðñòèè (ðèñ. 03).

á) Ñîáðàòü êîíöåâîé ïðîôèëü ñ çàìêîì ðèãåëüíûì:

• óñòàíîâèòü ñåðäöåâèíó çàìêà â îòâåðñòèå (ðèñ. 04);

• óñòàíîâèòü çàêëàäíûå ïëàñòèíû â Ò-îáðàçíûé ïàç êîíöåâîãî ïðîôèëÿ è ïîäâåñòè èõ
ïîä êîðïóñ çàìêà, ñîâìåùàÿ îòâåðñòèÿ â ïëàñòèíàõ è êîðïóñå çàìêà (ðèñ. 05);

• ñîåäèíèòü çàêëàäíûå ïëàñòèíû ñ êîðïóñîì çàìêà ïðè ïîìîùè âèíòîâ, ñîõðàíèâ
âîçìîæíîñòü äâèæåíèÿ êîðïóñà çàìêà (ðèñ. 06);

• îòðåçàòü ïîëîñó çàïîðíóþ â íåîáõîäèìûé ðàçìåð (ðèñ. 07);

• ñíÿòü çàóñåíöû;

• ïðîñâåðëèòü îòâåðñòèÿ â çàïîðíûõ ïîëîñàõ ïîä øòèôòû çàìêà (ðèñ. 08);

• óñòàíîâèòü ïîëîñû çàïîðíûå â Ò-îáðàçíûé ïàç êîíöåâîãî ïðîôèëÿ, ñîåäèíèòü
ïîëîñû ñ ðèãåëåì çàìêà (ðèñ. 09);

• çàêðåïèòü îêîí÷àòåëüíî êîðïóñ çàìêà â ïðîôèëå, çàæàâ âèíòû, ñîåäèíÿþùèå êîðïóñ
çàìêà ñ çàêëàäíûìè ïëàñòèíàìè (ðèñ. 10);

• ïðîâåðèòü ðàáîòó ðèãåëüíîãî çàìêà ïðè ïîìîùè êëþ÷à (ðèñ. 11). Â ïîëîæåíèè
«Îòêðûòî» çàïîðíûå ïîëîñû íå äîëæíû âûõîäèòü çà òîðöû êîíöåâîãî ïðîôèëÿ.

Ïðèìå÷àíèå: ïî æåëàíèþ çàêàç÷èêà âçàìåí çàìêà ðèãåëüíîãî óñòàíàâëèâàþòñÿ ðó÷íûå ðèãåëè SL.
Ïðè ýòîì ñòàëüíûå ïðîôèëè ñ ïðóæèííîé âñòàâêîé çàâîäÿòñÿ â Ò-îáðàçíûé ïàç ñ òîðöîâ
êîíöåâîãî ïðîôèëÿ (ðèñ. 12).
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5.2.2. Ðèñ. 01 5.2.2. Ðèñ. 02

5.2.2. Ðèñ. 03 5.2.2. Ðèñ. 04

5.2.2. Ðèñ. 05 5.2.2. Ðèñ. 06
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5.2.2. Ðèñ. 07 5.2.2. Ðèñ. 08

5.2.2. Ðèñ. 105.2.2. Ðèñ. 09

5.2.2. Ðèñ. 11 5.2.2. Ðèñ. 12
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5.2.2. Ðèñ. 07 5.2.2. Ðèñ. 08

5.2.2. Ðèñ. 105.2.2. Ðèñ. 09

5.2.2. Ðèñ. 11 5.2.2. Ðèñ. 12

5.2.3. Ñáîðêà ëàìåëåé â ïîëîòíî ïðîèçâîäèòñÿ â ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè:

• ñîåäèíèòü ëàìåëè ïîëîòíà ìåæäó ñîáîé çàìêîâîé ÷àñòüþ (ðèñ. 01);

• ïðèñîåäèíèòü ê ïîëîòíó êîíöåâîé ïðîôèëü;

• óñòàíîâèòü áîêîâûå çàìêè (êîìïëåêñ îïåðàöèé):

à) çàáèòü áîêîâûå çàìêè SP55/S, SP44/S â áîêîâóþ ïîëîñòü ïðîôèëÿ ÷åðåç
îäíó ëàìåëü, íà÷èíàÿ ñ ïåðâîé ïîñëå êîíöåâîãî ïðîôèëÿ (ðèñ. 02);

á) çàáèòü áîêîâûå çàìêè SP37, SP40, SP45, SP55, SP/77, SPE41, SPE55 â ìÿãêèé ïåííûé
íàïîëíèòåëü c òîðöîâ ïðîôèëÿ ÷åðåç îäíó ëàìåëü, íà÷èíàÿ ñ ïåðâîé ïîñëå êîíöåâîãî
ïðîôèëÿ. Çàêðåïèòü áîêîâûå çàìêè â ïðîôèëå ñ ïîìîùüþ ñøèâíûõ ñêîá (ðèñ. 03, 04);

â) óñòàíîâèòü áîêîâûå çàìêè SP40/H, SP55/H, SP/77Å ñ òîðöîâ ïðîôèëÿ ÷åðåç îäíó ëàìåëü,
íà÷èíàÿ ñ ïåðâîé ïîñëå êîíöåâîãî ïðîôèëÿ, è çàêðåïèòü ñ ïîìîùüþ ñàìîíàðåçàþùèõ

âèíòîâ (ðèñ. 05). Â ñìîòðîâîé ïðîôèëü EV/77 ïðåäâàðèòåëüíî âñòàâèòü ïîëèêàðáîíàòíóþ

âñòàâêó PI/77 (â ñëó÷àå åå èñïîëüçîâàíèÿ).
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5.2.3. Ðèñ. 01 5.2.3. Ðèñ. 02

5.2.3. Ðèñ. 045.2.3. Ðèñ. 03

5.2.3. Ðèñ. 05 5.2.3. Ðèñ. 06
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5.2.3. Ðèñ. 01 5.2.3. Ðèñ. 02

5.2.3. Ðèñ. 045.2.3. Ðèñ. 03

5.2.3. Ðèñ. 05 5.2.3. Ðèñ. 06

5.3 Ñáîðêà çàùèòíîãî êîðîáà ñ ýëåìåíòàìè ïðèâîäà

5.3.1. Ðîëëåòû ñ ëåíòî÷íûì ïðèâîäîì (ïðèâîä ÏË)

à) Ñîáðàòü êðûøêè áîêîâûå ñ ýëåìåíòàìè ïðèâîäà:

• ïðè êîìïëåêòàöèè êðûøêàìè SF250 èëè SF300 íà îïîðíûõ ïëîùàäêàõ êàæäîé èç

ïàðû êðûøåê çàêðåïèòü ñóïïîðòû SBB12/100. Êðåïëåíèå ñóïïîðòîâ ïðîèçâîäèòü

âèíòàìè Ì5õ8, ïðåäâàðèòåëüíî âûïîëíèâ 4 îòâåðñòèÿ Ì5 â êàæäîé êðûøêå (ðèñ 01 -

03), èëè âèíòàìè ñ ïîòàéíîé ãîëîâêîé Ì6õ15 ñ ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ
ñêâîçíûå îòâåðñòèÿ Х6,5 ìì è âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ ëèöåâîé
ñòîðîíû êðûøåê (ðèñ. 05 - 07, ðàçäåë 5.3.3.);

• ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF137, SF150, SF165, SF180, SF205 è SF250/S

âûøåóêàçàííûå îïåðàöèè íå âûïîëíÿþòñÿ;

á) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì:

• óñòàíîâèòü íà îêòîãîíàëüíûé âàë êîìïëåêò äèñòàíöèîííûõ êîëåö RD;

• íàäåòü íà êàïñóëó óíèâåðñàëüíóþ øêèâ ÒÐ;

• óñòàíîâèòü â êàïñóëó/øêèâ ÒÐÑ125 ïîäøèïíèê ÂÂ12õ28;

• óñòàíîâèòü êàïñóëó ñî øêèâîì â âàë äî óïîðà (ðèñ.04);

• óñòàíîâèòü â êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ ÂÂÑ âòîðîé ïîäøèïíèê ÂÂ12õ28;

• óñòàíîâèòü êàïñóëó ÂÂÑ ñ äðóãîé ñòîðîíû âàëà äî óïîðà (ðèñ. 05);

â) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâûìè êðûøêàìè:

• ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ â âåðõíåé ÷àñòè ïî 2 îòâåðñòèÿ
Х4,2

+0,3
ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 06);

• óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå Х4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ
êðûøêàìè (ðèñ. 07);

ã) Óñòàíîâèòü âàë â ñáîðå â êîðîá (ðèñ. 08);

ä) Êàïñóëó ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, âûäâèíóòü èç âàëà äî óïîðà â êðûøêó è
çàôèêñèðîâàòü ïðè ïîìîùè çàêëåïêè, ïðåäâàðèòåëüíî ñîâìåñòíî ïðîñâåðëèâ îòâåðñòèå
ïîä çàêëåïêó â âàëó è êàïñóëå (ðèñ. 09, 10);

å) Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ ñî ñòîðîíû çàäíåé ñòåíêè ïî 2
îòâåðñòèÿ Х4,2

+0,3
ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 11);

æ) Óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå Х4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêàìè
(ðèñ. 12).
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5.3.1. Ðèñ. 01 5.3.1. Ðèñ. 02

5.3.1. Ðèñ. 045.3.1. Ðèñ. 03

5.3.1. Ðèñ. 05 5.3.1. Ðèñ. 06
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5.3.1. Ðèñ. 07 5.3.1. Ðèñ. 08

5.3.1. Ðèñ. 105.3.1. Ðèñ. 09

5.3.1. Ðèñ. 11 5.3.1. Ðèñ. 12
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5.3.2. Ðîëëåòû ñî øíóðîâûì ïðèâîäîì (ïðèâîä ÏØ). Ðîëëåòû ñ êîðäîâûì
ïðèâîäîì (ïðèâîä ÏÊ). Ìàññà ðîëëåòíîãî ïîëîòíà íå áîëåå 30 êã

à) Ñîáðàòü êðûøêè áîêîâûå ñ ýëåìåíòàìè ïðèâîäà:

• ïðè êîìïëåêòàöèè êðûøêàìè SF250 èëè SF300 íà îïîðíûõ ïëîùàäêàõ êàæäîé èç

ïàðû êðûøåê çàêðåïèòü ñóïïîðòû SBB12/100. Êðåïëåíèå ñóïïîðòîâ ïðîèçâîäèòü

âèíòàìè Ì5õ8, ïðåäâàðèòåëüíî âûïîëíèâ 4 îòâåðñòèÿ Ì5 â êàæäîé êðûøêå (ðèñ. 01 -

03), èëè âèíòàìè ñ ïîòàéíîé ãîëîâêîé Ì6õ15 ñ ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ
ñêâîçíûå îòâåðñòèÿ Х6,5 ìì è âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ ëèöåâîé
ñòîðîíû êðûøåê (ðèñ. 05 - 07, ðàçäåë 5.3.3.);

• ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF137, SF150, SF165, SF180, SF205, SF250/S

âûøåóêàçàííûå îïåðàöèè íå âûïîëíÿþòñÿ;

á) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì:

• óñòàíîâèòü íà îêòîãîíàëüíûé âàë êîìïëåêò äèñòàíöèîííûõ êîëåö RD;

• óñòàíîâèòü â êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ ÂÂÑ ïîäøèïíèê ÂÂ12õ28, óñòàíîâèòü êàïñóëó
â âàë äî óïîðà (ðèñ.04);

• óñòàíîâèòü â âàë ñ ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíû øêèâ RP (ðèñ. 05). Äîïóñêàåòñÿ

èñïîëüçîâàòü âìåñòî øêèâà RP øêèâ ÒÐ, óñòàíîâëåííûé íà êàïñóëó óíèâåðñàëüíóþ

KU, â ñáîðå ñ ïîäøèïíèêîì ÂÂ12õ28;

â) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâûìè êðûøêàìè:

• ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ â âåðõíåé ÷àñòè ïî 2 îòâåðñòèÿ

�4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 06);

• óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ
êðûøêàìè (ðèñ. 07);

ã) Óñòàíîâèòü âàë â ñáîðå â êîðîá (ðèñ. 08);

ä) Êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ ÂÂÑ âûäâèíóòü èç âàëà äî óïîðà â êðûøêó è çàôèêñèðîâàòü ïðè
ïîìîùè çàêëåïêè, ïðåäâàðèòåëüíî ñîâìåñòíî ïðîñâåðëèâ îòâåðñòèå ïîä çàêëåïêó â âàëó è
êàïñóëå (ðèñ. 09, 10);

å) Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ ñî ñòîðîíû çàäíåé ñòåíêè ïî 2

îòâåðñòèÿ �4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 11);

æ) Óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêàìè
(ðèñ. 12).
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5.3.2. Ðîëëåòû ñî øíóðîâûì ïðèâîäîì (ïðèâîä ÏØ). Ðîëëåòû ñ êîðäîâûì
ïðèâîäîì (ïðèâîä ÏÊ). Ìàññà ðîëëåòíîãî ïîëîòíà íå áîëåå 30 êã

à) Ñîáðàòü êðûøêè áîêîâûå ñ ýëåìåíòàìè ïðèâîäà:

• ïðè êîìïëåêòàöèè êðûøêàìè SF250 èëè SF300 íà îïîðíûõ ïëîùàäêàõ êàæäîé èç

ïàðû êðûøåê çàêðåïèòü ñóïïîðòû SBB12/100. Êðåïëåíèå ñóïïîðòîâ ïðîèçâîäèòü

âèíòàìè Ì5õ8, ïðåäâàðèòåëüíî âûïîëíèâ 4 îòâåðñòèÿ Ì5 â êàæäîé êðûøêå (ðèñ. 01 -

03), èëè âèíòàìè ñ ïîòàéíîé ãîëîâêîé Ì6õ15 ñ ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ
ñêâîçíûå îòâåðñòèÿ Х6,5 ìì è âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ ëèöåâîé
ñòîðîíû êðûøåê (ðèñ. 05 - 07, ðàçäåë 5.3.3.);

• ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF137, SF150, SF165, SF180, SF205, SF250/S

âûøåóêàçàííûå îïåðàöèè íå âûïîëíÿþòñÿ;

á) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì:

• óñòàíîâèòü íà îêòîãîíàëüíûé âàë êîìïëåêò äèñòàíöèîííûõ êîëåö RD;

• óñòàíîâèòü â êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ ÂÂÑ ïîäøèïíèê ÂÂ12õ28, óñòàíîâèòü êàïñóëó
â âàë äî óïîðà (ðèñ.04);

• óñòàíîâèòü â âàë ñ ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíû øêèâ RP (ðèñ. 05). Äîïóñêàåòñÿ

èñïîëüçîâàòü âìåñòî øêèâà RP øêèâ ÒÐ, óñòàíîâëåííûé íà êàïñóëó óíèâåðñàëüíóþ

KU, â ñáîðå ñ ïîäøèïíèêîì ÂÂ12õ28;

â) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâûìè êðûøêàìè:

• ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ â âåðõíåé ÷àñòè ïî 2 îòâåðñòèÿ

�4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 06);

• óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ
êðûøêàìè (ðèñ. 07);

ã) Óñòàíîâèòü âàë â ñáîðå â êîðîá (ðèñ. 08);

ä) Êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ ÂÂÑ âûäâèíóòü èç âàëà äî óïîðà â êðûøêó è çàôèêñèðîâàòü ïðè
ïîìîùè çàêëåïêè, ïðåäâàðèòåëüíî ñîâìåñòíî ïðîñâåðëèâ îòâåðñòèå ïîä çàêëåïêó â âàëó è
êàïñóëå (ðèñ. 09, 10);

å) Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ ñî ñòîðîíû çàäíåé ñòåíêè ïî 2

îòâåðñòèÿ �4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 11);

æ) Óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêàìè
(ðèñ. 12).
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5.3.2. Ðèñ. 01 5.3.2. Ðèñ. 02

5.3.2. Ðèñ. 045.3.2. Ðèñ. 03

5.3.2. Ðèñ. 05 5.3.2. Ðèñ. 06
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5.3.2. Ðèñ. 07 5.3.2. Ðèñ. 08

5.3.2. Ðèñ. 105.3.2. Ðèñ. 09

5.3.2. Ðèñ. 11 5.3.2. Ðèñ. 12
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5.3.2. Ðèñ. 07 5.3.2. Ðèñ. 08

5.3.2. Ðèñ. 105.3.2. Ðèñ. 09

5.3.2. Ðèñ. 11 5.3.2. Ðèñ. 12

5.3.3. Ðîëëåòû ñ êîðäîâûì ïðèâîäîì (ïðèâîä ÏÊ). Ìàññà ïîëîòíà ñâûøå 30 êã

à) Ñîáðàòü êðûøêè áîêîâûå ñ ýëåìåíòàìè ïðèâîäà:

• ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF180, SF205 è SF250/S òîëüêî â êðûøêå,
óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, íåîáõîäèìî ñðåçàòü
çàïîäëèöî ñî ñòåíêîé öåíòðàëüíûé õâîñòîâèê êðûøêè (ðèñ. 01);

• óñòàíîâèòü â ñóïïîðò SBB42 ïîäøèïíèê BB42 è çàêðåïèòü ñóïïîðò ïîäøèïíèêà

SBB42 íà êðûøêå òðåìÿ âèíòàìè Ì6õ15 c ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ ïî
øàáëîíó 3 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ Х6,5 ìì â êðûøêå è âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè
âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 02 - 04);

• ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF250 è SF300 çàêðåïèòü ñóïïîðò ïîäøèïíèêà

SBB12/100 íà îïîðíîé ïëîùàäêå êðûøêè, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû ïðèâîäà,

÷åòûðüìÿ âèíòàìè Ì6õ15 c ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ 4 ñêâîçíûõ
îòâåðñòèÿ Х6,5 ìì â êðûøêå è âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé
ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 05 - 07);

• óñòàíîâèòü â ñóïïîðò SBB42/100 ïîäøèïíèê (ðèñ. 08).

Äëÿ ðîëëåò ñ ìàññîé ïîëîòíà äî 50 êã ïðèìåíÿåòñÿ ïîäøèïíèê BB42,
äëÿ ðîëëåò ñ ìàññîé ïîëîòíà ñâûøå 50 êã íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü ñóïïîðò

ñ ïîäøèïíèêîì SBB32;

• íà êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, çàêðåïèòü

ñóïïîðò ïîäøèïíèêà SBB42/100 ÷åòûðüìÿ âèíòàìè Ì6õ15 c ãàéêàìè, ïðîñâåðëèâ 4
ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ Х6,5 ìì â êðûøêå è âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ
íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 09 - 11);

á) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì:

• óñòàíîâèòü íà îêòîãîíàëüíûé âàë êîìïëåêò äèñòàíöèîííûõ êîëåö RD;

• óñòàíîâèòü â âàë ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, êàïñóëó ðåãóëèðóåìóþ ÀÐÂ

(ðèñ. 12);

• óñòàíîâèòü â âàë ñî ñòîðîíû ðàñïîëîæåíèÿ ïðèâîäà øêèâ RÐ â ñáîðå ñ

ïîäøèïíèêîì ÂÂ12õ28 (ðèñ. 13);

â) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâûìè êðûøêàìè:

• ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ â âåðõíåé ÷àñòè ïî 2 îòâåðñòèÿ
Х4,2

+0,3
ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 14);

• óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå Х4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ
êðûøêàìè (ðèñ. 15);

ã) Óñòàíîâèòü âàë â ñáîðå â êîðîá (ðèñ. 16);

ä) Âûñòàâèòü êàïñóëó ðåãóëèðóåìóþ ÀÐÂ, äëÿ ÷åãî:

• îòâåðíóòü óñòàíîâî÷íûé âèíò êàïñóëû è âûäâèíóòü íåñóùèé ñòåðæåíü äî ïîñàäêè â
ïîäøèïíèê (ðèñ. 17);

• çàâåðíóòü âèíò ñ óñèëèåì äëÿ îáðàçîâàíèÿ îòïå÷àòêà íà ñòåðæíå (ðèñ. 18);

• èçâëå÷ü êàïñóëó èç âàëà, îòâåðíóòü óñòàíîâî÷íûé âèíò è âûäâèíóòü íåñóùèé
ñòåðæåíü äëÿ îñâîáîæäåíèÿ ìåñòà ïîä çàñâåðëîâêó, ïðîèçâåñòè çàñâåðëîâêó
îòâåðñòèÿ ïî îòïå÷àòêó íà ãëóáèíó 1-2 ìì ïîä óñòàíîâî÷íûé âèíò (ðèñ. 19).
Äîïóñêàåòñÿ çàñâåðëîâêó ïðîèçâîäèòü â êîðîáå, íå èçâëåêàÿ êàïñóëó;

• óñòàíîâèòü êàïñóëó â âàë è çàôèêñèðîâàòü åå ïîëîæåíèå, çàæàâ óñòàíîâî÷íûé âèíò
(ðèñ. 20);

å) Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ ñî ñòîðîíû çàäíåé ñòåíêè ïî 2
îòâåðñòèÿ Х4,2

+0,3
ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 21);

æ) Óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêàìè
(ðèñ. 22).
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5.3.3. Ðèñ. 01 5.3.3. Ðèñ. 02

5.3.3. Ðèñ. 045.3.3. Ðèñ. 03

5.3.3. Ðèñ. 05 5.3.3. Ðèñ. 06
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5.3.3. Ðèñ. 01 5.3.3. Ðèñ. 02

5.3.3. Ðèñ. 045.3.3. Ðèñ. 03

5.3.3. Ðèñ. 05 5.3.3. Ðèñ. 06
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5.3.3. Ðèñ. 07 5.3.3. Ðèñ. 08

5.3.3. Ðèñ. 105.3.3. Ðèñ. 09

5.3.3. Ðèñ. 11 5.3.3. Ðèñ. 12
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5.3.3. Ðèñ. 13 5.3.3. Ðèñ. 14

5.3.3. Ðèñ. 165.3.3. Ðèñ. 15

5.3.3. Ðèñ. 17 5.3.3. Ðèñ. 18
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5.3.3. Ðèñ. 19 5.3.3. Ðèñ. 20

5.3.3. Ðèñ. 225.3.3. Ðèñ. 21



Èíñòðóêöèÿ ïî èçãîòîâëåíèþ ðîëëåò38

5.3.4. Ðîëëåòû ñ ðåäóêòîðíûì (âîðîòêîâûì) ïðèâîäîì (ïðèâîä ÏÐ).
Ìàññà ðîëëåòíîãî ïîëîòíà äî 35 êã.

à) Ñîáðàòü êðûøêè áîêîâûå SF137 - SF205 èëè SF250/S ñ ýëåìåíòàìè ïðèâîäà:

• â îäíîé èç êðûøåê â ñîîòâåòñòâèè ñ çàäàíèåì ðàçìåòèòü ïî øàáëîíó ïîëîæåíèå 2
îòâåðñòèé äëÿ êðåïëåíèÿ ðåäóêòîðà (ðèñ. 01);

• ñâåðëèòü 2 îòâåðñòèÿ �6,5, âûïîëíèòü çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé
ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 02);

• óñòàíîâèòü ðåäóêòîð â êðûøêó è çàêðåïèòü 2 âèíòàìè Ì6õ25 ñ ãàéêàìè (ðèñ. 03);

á) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì:

• óñòàíîâèòü íà îêòîãîíàëüíûé âàë êîìïëåêò äèñòàíöèîííûõ êîëåö RD;

• óñòàíîâèòü â êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ ÂÂÑ ïîäøèïíèê ÂÂ12õ28, óñòàíîâèòü êàïñóëó
â âàë äî óïîðà (ðèñ.04);

• óñòàíîâèòü â âàë ñ ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíû êàïñóëó ðåäóêòîðíóþ GC (ðèñ.05);

â) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâûìè êðûøêàìè:

• ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ â âåðõíåé ÷àñòè ïî 2 îòâåðñòèÿ

�4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 06);

• óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ
êðûøêàìè (ðèñ. 07);

ã) Óñòàíîâèòü âàë â ñáîðå â êîðîá (ðèñ. 08);

ä) Êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ ÂÂÑ âûäâèíóòü èç âàëà äî óïîðà â êðûøêó è çàôèêñèðîâàòü ïðè
ïîìîùè çàêëåïêè, ïðåäâàðèòåëüíî ñîâìåñòíî ïðîñâåðëèâ îòâåðñòèå ïîä çàêëåïêó â âàëó è
êàïñóëå (ðèñ. 09, 10);

å) Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ ñî ñòîðîíû çàäíåé ñòåíêè ïî 2

îòâåðñòèÿ �4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 11);

æ) Óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêàìè
(ðèñ. 12).
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5.3.4. Ðîëëåòû ñ ðåäóêòîðíûì (âîðîòêîâûì) ïðèâîäîì (ïðèâîä ÏÐ).
Ìàññà ðîëëåòíîãî ïîëîòíà äî 35 êã.

à) Ñîáðàòü êðûøêè áîêîâûå SF137 - SF205 èëè SF250/S ñ ýëåìåíòàìè ïðèâîäà:

• â îäíîé èç êðûøåê â ñîîòâåòñòâèè ñ çàäàíèåì ðàçìåòèòü ïî øàáëîíó ïîëîæåíèå 2
îòâåðñòèé äëÿ êðåïëåíèÿ ðåäóêòîðà (ðèñ. 01);

• ñâåðëèòü 2 îòâåðñòèÿ �6,5, âûïîëíèòü çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé
ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 02);

• óñòàíîâèòü ðåäóêòîð â êðûøêó è çàêðåïèòü 2 âèíòàìè Ì6õ25 ñ ãàéêàìè (ðèñ. 03);

á) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì:

• óñòàíîâèòü íà îêòîãîíàëüíûé âàë êîìïëåêò äèñòàíöèîííûõ êîëåö RD;

• óñòàíîâèòü â êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ ÂÂÑ ïîäøèïíèê ÂÂ12õ28, óñòàíîâèòü êàïñóëó
â âàë äî óïîðà (ðèñ.04);

• óñòàíîâèòü â âàë ñ ïðîòèâîïîëîæíîé ñòîðîíû êàïñóëó ðåäóêòîðíóþ GC (ðèñ.05);

â) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâûìè êðûøêàìè:

• ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ â âåðõíåé ÷àñòè ïî 2 îòâåðñòèÿ

�4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 06);

• óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ
êðûøêàìè (ðèñ. 07);

ã) Óñòàíîâèòü âàë â ñáîðå â êîðîá (ðèñ. 08);

ä) Êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ ÂÂÑ âûäâèíóòü èç âàëà äî óïîðà â êðûøêó è çàôèêñèðîâàòü ïðè
ïîìîùè çàêëåïêè, ïðåäâàðèòåëüíî ñîâìåñòíî ïðîñâåðëèâ îòâåðñòèå ïîä çàêëåïêó â âàëó è
êàïñóëå (ðèñ. 09, 10);

å) Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ ñî ñòîðîíû çàäíåé ñòåíêè ïî 2

îòâåðñòèÿ �4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 11);

æ) Óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêàìè
(ðèñ. 12).
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5.3.4. Ðèñ. 01 5.3.4. Ðèñ. 02

5.3.4. Ðèñ. 045.3.4. Ðèñ. 03

5.3.4. Ðèñ. 05 5.3.4. Ðèñ. 06
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5.3.4. Ðèñ. 07 5.3.4. Ðèñ. 08

5.3.4. Ðèñ. 105.3.4. Ðèñ. 09

5.3.4. Ðèñ. 11 5.3.4. Ðèñ. 12



5.3.5. Ðîëëåòû ñ ðåäóêòîðíûì (âîðîòêîâûì) ïðèâîäîì (ïðèâîä ÏÐ).
Ìàññà ðîëëåòíîãî ïîëîòíà äî 35 êã. Êîìïëåêòàöèÿ êàïñóëîé ðåãóëèðóåìîé

à) Ñîáðàòü ðåäóêòîð ñ ñóïïîðòîì ïîäøèïíèêà SBB12/100, çàêðåïèâ äâóìÿ âèíòàìè Ì6õ15 ñ
ãàéêàìè (ðèñ. 01);

á) Ñîáðàòü êðûøêè áîêîâûå SF250 è SF300 ñ ýëåìåíòàìè ïðèâîäà:

• íà êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû ïðèâîäà, çàêðåïèòü ñóïïîðò ïîäøèïíèêà

SBB12/100 ñ ðåäóêòîðîì íà îïîðíîé ïëîùàäêå ÷åòûðüìÿ âèíòàìè Ì6õ15 c ãàéêàìè,

ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ 4 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ �6,5 ìì â êðûøêå è âûïîëíèâ
çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ 02 - 04);

• óñòàíîâèòü â ñóïïîðò SBB42/100 ïîäøèïíèê BB42 (ðèñ. 05);

• íà êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, çàêðåïèòü

ñóïïîðò ïîäøèïíèêà SBB42/100 ÷åòûðüìÿ âèíòàìè Ì6õ15 c ãàéêàìè,

ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ 4 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ �6,5 ìì â êðûøêå è âûïîëíèâ
çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 06 - 08);

â) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì:

• óñòàíîâèòü íà îêòîãîíàëüíûé âàë êîìïëåêò äèñòàíöèîííûõ êîëåö RD;

• óñòàíîâèòü â âàë ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, êàïñóëó ðåãóëèðóåìóþ ÀÐÂ

(ðèñ.09);

• óñòàíîâèòü â âàë ñî ñòîðîíû ðàñïîëîæåíèÿ ïðèâîäà êàïñóëó ðåäóêòîðíóþ GC

(ðèñ.10). Äîïóñêàåòñÿ ïðèìåíåíèå êàïñóëû ïîä ðåäóêòîð ÂÐ;

ã) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâûìè êðûøêàìè:

• ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ â âåðõíåé ÷àñòè ïî 2 îòâåðñòèÿ

�4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 11);

• óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ
êðûøêàìè (ðèñ.12);

ä) Óñòàíîâèòü âàë â ñáîðå â êîðîá (ðèñ. 13);

å) Âûñòàâèòü êàïñóëó ðåãóëèðóåìóþ ÀÐÂ, äëÿ ÷åãî:

• îòâåðíóòü óñòàíîâî÷íûé âèíò êàïñóëû è âûäâèíóòü íåñóùèé ñòåðæåíü äî ïîñàäêè â
ïîäøèïíèê (ðèñ. 14);

• çàâåðíóòü âèíò ñ óñèëèåì äëÿ îáðàçîâàíèÿ îòïå÷àòêà íà ñòåðæíå (ðèñ. 15);

• èçâëå÷ü êàïñóëó èç âàëà, îòâåðíóòü óñòàíîâî÷íûé âèíò è âûäâèíóòü íåñóùèé
ñòåðæåíü äëÿ îñâîáîæäåíèÿ ìåñòà ïîä çàñâåðëîâêó, ïðîèçâåñòè çàñâåðëîâêó
îòâåðñòèÿ ïî îòïå÷àòêó íà ãëóáèíó 1-2 ìì ïîä óñòàíîâî÷íûé âèíò (ðèñ. 16).
Äîïóñêàåòñÿ çàñâåðëîâêó ïðîèçâîäèòü â êîðîáå, íå èçâëåêàÿ êàïñóëó;

• óñòàíîâèòü êàïñóëó â âàë è çàôèêñèðîâàòü åå ïîëîæåíèå, çàæàâ óñòàíîâî÷íûé âèíò
(ðèñ. 17);

æ) Ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêàìè:

• ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ ñî ñòîðîíû çàäíåé ñòåíêè ïî 2

îòâåðñòèÿ �4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè, óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è
ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêàìè (ðèñ. 18).
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5.3.5. Ðèñ. 13 5.3.5. Ðèñ. 14

5.3.5. Ðèñ. 165.3.5. Ðèñ. 15

5.3.5. Ðèñ. 17 5.3.5. Ðèñ. 18

5.3.6. Ðîëëåòû ñ ýëåêòðîïðèâîäîì. Ìàññà ðîëëåòíîãî ïîëîòíà íå áîëåå 30 êã

à) Óñòàíîâèòü íà ýëåêòðîïðèâîä àäàïòåð è êîëüöî êîíå÷íîãî ïîëîæåíèÿ (ðèñ. 01);

á) Çàêðåïèòü íà ýëåêòðîïðèâîäå êðåïëåíèå (ðèñ. 02);

â) Ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF250 è SF300 çàêðåïèòü íà êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî

ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, ñóïïîðò ïîäøèïíèêà SBB12/100 ÷åòûðüìÿ âèíòàìè

Ì6õ15 c ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ 4 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ �6,5 ìì â êðûøêå è
âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 03 - 05);

ã) Çàêðåïèòü ýëåêòðîäâèãàòåëü ê êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû ïðèâîäà, âèíòàìè

Ì6õ15 c ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ íåîáõîäèìîå êîëè÷åñòâî ñêâîçíûõ

îòâåðñòèé �6,5 ìì â êðûøêå è âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû
êðûøêè (ðèñ. 06 - 08);

ä) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì ðîëëåòíîãî ïîëîòíà:

• óñòàíîâèòü â êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ ÂÂÑ ïîäøèïíèê ÂÂ12õ28, óñòàíîâèòü êàïñóëó
â âàë äî óïîðà (ðèñ. 09);

• óñòàíîâèòü íà âàë êîìïëåêò ðèãåëüíûõ êîëåö (ðèñ. 10);

• óñòàíîâèòü ýëåêòðîäâèãàòåëü â ñáîðå ñ êðûøêîé â âàë (ðèñ. 11);

• ñâåðëèòü ñîâìåñòíî 2 îòâåðñòèÿ �4,2
+0,3

â âàëó è àäàïòåðå ýëåêòðîïðèâîäà.

Óñòàíîâèòü çàêëåïêè �4 â îòâåðñòèÿ è ðàñêëåïàòü (ðèñ. 12, 13);

å) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâûìè êðûøêàìè:

• ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ â âåðõíåé ÷àñòè ïî 2 îòâåðñòèÿ

�4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè (ðèñ. 14);

• óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ
êðûøêàìè (ðèñ. 15);

æ) Êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ âûäâèíóòü èç âàëà äî óïîðà â êðûøêó è çàôèêñèðîâàòü ïðè
ïîìîùè çàêëåïêè, ïðåäâàðèòåëüíî ñîâìåñòíî ïðîñâåðëèâ îòâåðñòèå ïîä çàêëåïêó â âàëó è
êàïñóëå (ðèñ. 16, 17);

ç) Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ ñî ñòîðîíû çàäíåé ñòåíêè ïî 2

îòâåðñòèÿ �4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè. Óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü
çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêàìè (ðèñ. 18).
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5.3.6. Ðèñ. 13 5.3.6. Ðèñ. 14
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5.3.7. Ðîëëåòû ñ ýëåêòðîïðèâîäîì. Ìàññà ïîëîòíà câûøå 30 êã

à) Óñòàíîâèòü íà ýëåêòðîïðèâîä àäàïòåð è êîëüöî êîíå÷íîãî ïîëîæåíèÿ (ðèñ. 01);

á) Çàêðåïèòü íà ýëåêòðîïðèâîäå êðåïëåíèå (ðèñ. 02);

â) Çàêðåïèòü ýëåêòðîäâèãàòåëü ê êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû ïðèâîäà, âèíòàìè

Ì6õ15 c ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ íåîáõîäèìîå êîëè÷åñòâî ñêâîçíûõ

îòâåðñòèé �6,5 ìì â êðûøêå è âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû
êðûøêè (ðèñ. 03 - 05);

ã) Ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF180-SF205 è SF250/S ñðåçàòü çàïîäëèöî ñî ñòåíêîé
öåíòðàëüíûé õâîñòîâèê êðûøêè, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó
(ðèñ. 06);

ä) Ñîáðàòü êðûøêó ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, ñ ñóïïîðòîì:

• ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF180, SF205 è SF250/S ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé

ïðèâîäó, íåîáõîäèìî: óñòàíîâèòü â ñóïïîðò SBB42 ïîäøèïíèê BB42, çàêðåïèòü

ñóïïîðò ïîäøèïíèêà SBB42 íà êðûøêå òðåìÿ âèíòàìè Ì6õ15 c ãàéêàìè,

ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ ïî øàáëîíó 3 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ �6,5 ìì â êðûøêå è
âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 07 - 09);

• ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF250 è SF300 ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó,

íåîáõîäèìî: óñòàíîâèòü â ñóïïîðò SBB42/100 ïîäøèïíèê (ðèñ. 10). Äëÿ ðîëëåò

ñ ìàññîé ïîëîòíà äî 50 êã ïðèìåíÿåòñÿ ïîäøèïíèê BB42, äëÿ ðîëëåò ñ ìàññîé

ïîëîòíà ñâûøå 50 êã íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü ñóïïîðò ñ ïîäøèïíèêîì SBB32.

Íà êðûøêå çàêðåïèòü ñóïïîðò ïîäøèïíèêà SBB42/100 ÷åòûðüìÿ âèíòàìè Ì6õ15

c ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ 4 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ �6,5 ìì â êðûøêå è
âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 11 - 13);

å) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì ðîëëåòíîãî ïîëîòíà:

• óñòàíîâèòü â âàë êàïñóëó ðåãóëèðóåìóþ APB (ðèñ. 14);

• óñòàíîâèòü íà âàë êîìïëåêò ðèãåëüíûõ êîëåö (ðèñ. 15);

• óñòàíîâèòü ýëåêòðîäâèãàòåëü â ñáîðå ñ êðûøêîé â âàë (ðèñ. 16);

• ñâåðëèòü ñîâìåñòíî 2 îòâåðñòèÿ �4,2
+0,3

â âàëó è àäàïòåðå ýëåêòðîïðèâîäà.

Óñòàíîâèòü çàêëåïêè �4 â îòâåðñòèÿ è ðàñêëåïàòü (ðèñ. 17, 18);

æ) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâîé êðûøêîé, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû,
ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó;

• ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêå 4 îòâåðñòèÿ �4,2
+0,3

ïîä
çàêëåïêè (ðèñ. 19);

• óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ
êðûøêîé (ðèñ. 20);

ç) Óñòàíîâèòü â êîðîá êðûøêó â ñáîðå ñ ïðèâîäîì (ðèñ. 21);

è) Âûñòàâèòü êàïñóëó ðåãóëèðóåìóþ ÀÐÂ, äëÿ ÷åãî:

• îòâåðíóòü óñòàíîâî÷íûé âèíò êàïñóëû è âûäâèíóòü íåñóùèé ñòåðæåíü äî ïîñàäêè â
ïîäøèïíèê (ðèñ. 22);

• çàâåðíóòü âèíò ñ óñèëèåì äëÿ îáðàçîâàíèÿ îòïå÷àòêà íà ñòåðæíå (ðèñ. 23);

• èçâëå÷ü êàïñóëó èç âàëà, îòâåðíóòü óñòàíîâî÷íûé âèíò è âûäâèíóòü íåñóùèé
ñòåðæåíü äëÿ îñâîáîæäåíèÿ ìåñòà ïîä çàñâåðëîâêó, ïðîèçâåñòè çàñâåðëîâêó
îòâåðñòèÿ ïî îòïå÷àòêó íà ãëóáèíó 1-2 ìì ïîä óñòàíîâî÷íûé âèíò (ðèñ. 24).
Äîïóñêàåòñÿ çàñâåðëîâêó ïðîèçâîäèòü â êîðîáå, íå èçâëåêàÿ êàïñóëó;

• óñòàíîâèòü êàïñóëó â âàë è çàôèêñèðîâàòü åå ïîëîæåíèå, çàæàâ óñòàíîâî÷íûé âèíò
(ðèñ. 25);

ê) Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû

ïðèâîäà, 4 îòâåðñòèÿ �4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè. Óñòàíîâèòü çàêëåïêè è ñêëåïàòü çàäíþþ
ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêîé (ðèñ. 26, 27).
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5.3.7. Ðèñ. 13

5.3.7. Ðèñ. 15

5.3.7. Ðèñ. 17
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5.3.7. Ðèñ. 17
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Èíñòðóêöèÿ ïî èçãîòîâëåíèþ ðîëëåò 53

5.3.7. Ðèñ. 19

5.3.7. Ðèñ. 21

5.3.7. Ðèñ. 23

5.3.7. Ðèñ. 20

5.3.7. Ðèñ. 22
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5.3.7. Ðèñ. 25
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5.3.7. Ðèñ. 25

5.3.7. Ðèñ. 27

5.3.7. Ðèñ. 26

5.3.8. Ðîëëåòû ñ ïðóæèííî-èíåðöèîííûì ìåõàíèçìîì (ÏÈÌ). Ìàññà ðîëëåòíîãî
ïîëîòíà íå áîëåå 30 êã

à) Ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF137-SF205, SF250/S ñðåçàòü çàïîäëèöî ñî ñòåíêîé
öåíòðàëüíûé õâîñòîâèê êðûøêè, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû ïðèâîäà (ðèñ. 01);

á) Çàêðåïèòü ïëàñòèíó êðåïëåíèÿ ÐLA100 ê êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû ïðèâîäà,

÷åòûðüìÿ âèíòàìè Ì6õ15 c ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ 4 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ
Х6,5 ìì â êðûøêå è âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè
(ðèñ. 05 - 07);

â) Ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF250 è SF300 çàêðåïèòü íà êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî

ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, ñóïïîðò ïîäøèïíèêà SBB12/100 ÷åòûðüìÿ âèíòàìè

Ì6õ15 c ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ 4 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ Х6,5 ìì â êðûøêå è
âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 02 - 04);

ã) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâûìè êðûøêàìè. Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â
êîðîáå è êðûøêàõ 8 îòâåðñòèé Х4,2

+0,3
ïîä çàêëåïêè. Óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå

Х4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêàìè (ðèñ. 08, 09);

ä) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì:

• óñòàíîâèòü íà îêòîãîíàëüíûé âàë êîìïëåêò äèñòàíöèîííûõ êîëåö RD;

• óñòàíîâèòü â êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ ÂÂÑ ïîäøèïíèê ÂÂ12õ28, óñòàíîâèòü êàïñóëó
â âàë äî óïîðà (ðèñ. 10);

• óñòàíîâèòü ïðóæèííî-èíåðöèîííûé ìåõàíèçì â âàë (ðèñ. 11);

å) Ìîíòèðîâàòü ñîáðàííûé âàë â êîðîá (ðèñ. 12), óñòàíîâèâ îñü ïðóæèííî-èíåðöèîííîãî
ìåõàíèçìà â ãíåçäî ïëàñòèíû êðåïëåíèÿ (ðèñ. 13), çàøïëèíòîâàòü (ðèñ. 14);

æ) Êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ âûäâèíóòü èç âàëà äî óïîðà â êðûøêó è çàôèêñèðîâàòü ïðè
ïîìîùè çàêëåïêè, ïðåäâàðèòåëüíî ñîâìåñòíî ïðîñâåðëèâ îòâåðñòèå ïîä çàêëåïêó â âàëó è
êàïñóëå (ðèñ. 15, 16).

Ïðèìå÷àíèå: íà ðèñóíêàõ ïîêàçàí ëåâûé ìîíòàæ ÏÈÌ.
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5.3.8. Ðèñ. 07 5.3.8. Ðèñ. 08

5.3.8. Ðèñ. 105.3.8. Ðèñ. 09
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5.3.8. Ðèñ. 13 5.3.8. Ðèñ. 14

5.3.8. Ðèñ. 165.3.8. Ðèñ. 15



5.3.9. Ðîëëåòû ñ ïðóæèííî-èíåðöèîííûì ìåõàíèçìîì (ÏÈÌ).
Ìàññà ðîëëåòíîãî ïîëîòíà ñâûøå 30 êã

à) Ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF180, SF205, SF250/S ñðåçàòü çàïîäëèöî ñî ñòåíêîé
öåíòðàëüíûå õâîñòîâèêè íà êàæäîé èç ïàðû êðûøåê (ðèñ. 01);

á) Çàêðåïèòü ïëàñòèíó êðåïëåíèÿ ÐLÀ100 ê êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû ïðèâîäà,

÷åòûðüìÿ âèíòàìè Ì6õ15 c ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ 4 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ
Х6,5 ìì â êðûøêå è âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè
(ðèñ. 02 - 04);

â) Ñîáðàòü êðûøêó ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, ñ ñóïïîðòîì:

• ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF180, SF205, SF250/S ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé

ïðèâîäó, íåîáõîäèìî: óñòàíîâèòü â ñóïïîðò SBB42 ïîäøèïíèê BB42, çàêðåïèòü

ñóïïîðò ïîäøèïíèêà SBB42 íà êðûøêå òðåìÿ âèíòàìè Ì6õ15 c ãàéêàìè,
ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ ïî øàáëîíó 3 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ Х6,5 ìì â êðûøêå è
âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 05 - 07);

• ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF250 è SF300 ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó,

íåîáõîäèìî: óñòàíîâèòü â ñóïïîðò SBB42/100 ïîäøèïíèê (ðèñ. 08). Äëÿ ðîëëåò ñ

ìàññîé ïîëîòíà äî 50 êã ïðèìåíÿåòñÿ ïîäøèïíèê BB42, äëÿ ðîëëåò ñ ìàññîé

ïîëîòíà ñâûøå 50 êã íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü ñóïïîðò ñ ïîäøèïíèêîì SBB32.

Íà êðûøêå çàêðåïèòü ñóïïîðò ïîäøèïíèêà SBB42/100 ÷åòûðüìÿ âèíòàìè Ì6õ15

c ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ 4 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ Х6,5 ìì â êðûøêå è
âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 09 - 11);

ã) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì:

• óñòàíîâèòü íà îêòîãîíàëüíûé âàë êîìïëåêò äèñòàíöèîííûõ êîëåö RD;

• óñòàíîâèòü â âàë êàïñóëó ðåãóëèðóåìóþ APB (ðèñ. 12);

• óñòàíîâèòü ÏÈÌ â âàë (ðèñ. 13);

ä) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâûìè êðûøêàìè. Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî
â êîðîáå è êðûøêàõ 8 îòâåðñòèé Х4,2

+0,3
ïîä çàêëåïêè. Óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå

Х4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêàìè (ðèñ. 14, 15);

å) Ìîíòèðîâàòü ñîáðàííûé âàë â êîðîá, óñòàíîâèâ îñü ïðóæèííî-èíåðöèîííîãî ìåõàíèçìà â
ãíåçäî ïëàñòèíû êðåïëåíèÿ è çàøïëèíòîâàòü (ðèñ. 16, 17);

æ) Âûñòàâèòü êàïñóëó ðåãóëèðóåìóþ ÀÐÂ, äëÿ ÷åãî:

• îòâåðíóòü óñòàíîâî÷íûé âèíò êàïñóëû è âûäâèíóòü íåñóùèé ñòåðæåíü äî ïîñàäêè â
ïîäøèïíèê (ðèñ. 18);

• çàâåðíóòü âèíò ñ óñèëèåì äëÿ îáðàçîâàíèÿ îòïå÷àòêà íà ñòåðæíå (ðèñ. 19);

• îòâåðíóòü óñòàíîâî÷íûé âèíò è âûäâèíóòü íåñóùèé ñòåðæåíü êàïñóëû äëÿ
îñâîáîæäåíèÿ ìåñòà ïîä çàñâåðëîâêó,ïðîèçâåñòè çàñâåðëîâêó îòâåðñòèÿ ïî
îòïå÷àòêó íà ãëóáèíó 1-2 ìì ïîä óñòàíîâî÷íûé âèíò (ðèñ. 20);

• çàôèêñèðîâàòü ïîëîæåíèå ðåãóëèðóåìîé êàïñóëû, çàæàâ óñòàíîâî÷íûé âèíò
(ðèñ. 21).

Ïðèìå÷àíèå: íà ðèñóíêàõ ïîêàçàí ëåâûé ìîíòàæ ÏÈÌ.
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5.3.9. Ðèñ. 01 5.3.9. Ðèñ. 02
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5.3.9. Ðèñ. 01 5.3.9. Ðèñ. 02

5.3.9. Ðèñ. 045.3.9. Ðèñ. 03

5.3.9. Ðèñ. 05 5.3.9. Ðèñ. 06
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5.3.9. Ðèñ. 07 5.3.9. Ðèñ. 08

5.3.9. Ðèñ. 105.3.9. Ðèñ. 09

5.3.9. Ðèñ. 11 5.3.9. Ðèñ. 12
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5.3.9. Ðèñ. 13 5.3.9. Ðèñ. 14

5.3.9. Ðèñ. 165.3.9. Ðèñ. 15

5.3.9. Ðèñ. 17 5.3.9. Ðèñ. 18
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5.3.9. Ðèñ. 19 5.3.9. Ðèñ. 20

5.3.9. Ðèñ 21



Èíñòðóêöèÿ ïî èçãîòîâëåíèþ ðîëëåò64

5.3.10. Ðîëëåòû ñ ïðóæèííî-èíåðöèîííûì ìåõàíèçìîì (ÏÈÌ) ñ ïîëîòíîì èç
ïðîôèëÿ AER42

à) Ïðè èñïîëüçîâàíèè êðûøåê SF137-SF205, SF250/S ñðåçàòü çàïîäëèöî ñî ñòåíêîé
öåíòðàëüíûé õâîñòîâèê êðûøêè, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû ïðèâîäà (ðèñ. 01);

á) Ðàññâåðëèòü íà ãëóáèíó 10 ìì �3,2
+0,3

6 îòâåðñòèé â îòáîðòîâêàõ êðûøåê äëÿ
êðåïëåíèÿ ïëàñòèí îãðàíè÷èòåëüíûõ (ðèñ. 02);

â) Çàêðåïèòü ïëàñòèíó êðåïëåíèÿ ÐLÀ100 ê êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû ïðèâîäà,

÷åòûðüìÿ âèíòàìè Ì6õ15 c ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ 4 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ

�6,5 ìì â êðûøêå è âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè
(ðèñ. 03 - 05);

ã) Ñîáðàòü ÏÈÌ ñ êðûøêîé, óñòàíîâèâ îñü ìåõàíèçìà â ãíåçäî ïëàñòèíû êðåïëåíèÿ.
Çàôèêñèðîâàòü ïðè ïîìîùè áîëòà èëè çàøïëèíòîâàòü (ðèñ. 06, 07);

å) Óñòàíîâèòü ïëàñòèíû îãðàíè÷èòåëüíûå è ïðèêëåïàòü èõ ê êðûøêàì (ðèñ. 08);

ä) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì:

• óñòàíîâèòü íà îêòîãîíàëüíûé âàë êîìïëåêò äèñòàíöèîííûõ êîëåö RD;

• óñòàíîâèòü â êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ ÂÂÑ ïîäøèïíèê ÂÂ12õ28, óñòàíîâèòü êàïñóëó
â âàë äî óïîðà (ðèñ. 09);

• óñòàíîâèòü ïðóæèííî-èíåðöèîííûé ìåõàíèçì â ñáîðå ñ êðûøêîé â âàë (ðèñ. 10);

æ) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâûìè êðûøêàìè è ïðèâîäîì. Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü

ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêàõ 8 îòâåðñòèé �4,2
+0,3

ïîä çàêëåïêè. Óñòàíîâèòü çàêëåïêè

àëþìèíèåâûå �4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ êðûøêàìè (ðèñ. 11, 12);

ç) Êàïñóëó ïîäøèïíèêîâóþ âûäâèíóòü èç âàëà äî óïîðà â êðûøêó è çàôèêñèðîâàòü ïðè
ïîìîùè çàêëåïêè, ïðåäâàðèòåëüíî ñîâìåñòíî ïðîñâåðëèâ îòâåðñòèå ïîä çàêëåïêó â âàëå è
êàïñóëå (ðèñ. 13, 14).

Ïðèìå÷àíèå: íà ðèñóíêàõ ïîêàçàí ëåâûé ìîíòàæ ÏÈÌ.

5.3.10. Ðèñ. 01 5.3.10. Ðèñ. 02
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5.3.10. Ðèñ. 09 5.3.10. Ðèñ. 10

5.3.10. Ðèñ. 125.3.10. Ðèñ. 11

5.3.10. Ðèñ. 13 5.3.10. Ðèñ. 14

5.3.11. Ðîëëåòà ñ ïîëîòíîì èç ïðîôèëÿ ñåðèè 77 â ñòàíäàðòíîì èñïîëíåíèè

à) Óñòàíîâèòü íà ýëåêòðîïðèâîä àäàïòåð è êîëüöî êîíå÷íîãî ïîëîæåíèÿ (ðèñ. 01);

á) Çàêðåïèòü ê ýëåêòðîïðèâîäó êðåïëåíèå (ðèñ. 02);

â) Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ïî 3 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ Х5,5 ìì â êðûøêàõ ïîä óñòàíîâêó ðîëèêîâ

íàïðàâëÿþùèõ RGH/77. Âûïîëíèòü çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû
êðûøêè (ðèñ. 10 -12);

ã) Çàêðåïèòü ýëåêòðîäâèãàòåëü ê êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû ïðèâîäà, âèíòàìè

Ì6õ15 c ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ íåîáõîäèìîå êîëè÷åñòâî ñêâîçíûõ

îòâåðñòèé �6,5 ìì â êðûøêå è âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû
êðûøêè (ðèñ. 03 - 05);

ä) Íà êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû, ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó, íåîáõîäèìî:

• óñòàíîâèòü â ñóïïîðò SBB42/100 ïîäøèïíèê (ðèñ. 06).

Äëÿ ðîëëåò ñ ìàññîé ïîëîòíà äî 50 êã ïðèìåíÿåòñÿ ïîäøèïíèê BB42,
äëÿ ðîëëåò ñ ìàññîé ïîëîòíà ñâûøå 50 êã íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü ñóïïîðò

ñ ïîäøèïíèêîì SBB32;

• íà êðûøêå çàêðåïèòü ñóïïîðò ïîäøèïíèêà SBB42/100 ÷åòûðüìÿ âèíòàìè Ì6õ15 c

ãàéêàìè, ïðåäâàðèòåëüíî ïðîñâåðëèâ 4 ñêâîçíûõ îòâåðñòèÿ �6,5 ìì â êðûøêå è
âûïîëíèâ çåíêîâêè ïîä ãîëîâêè âèíòîâ ñ íàðóæíîé ñòîðîíû êðûøêè (ðèñ. 07 - 09);

å) Çàêðåïèòü ðîëèêè âèíòàìè Ì5 c ãàéêàìè (ðèñ. 13);

æ) Ñîáðàòü îêòîãîíàëüíûé âàë ñ ïðèâîäîì ðîëëåòíîãî ïîëîòíà:

• óñòàíîâèòü íà âàë êîìïëåêò ðèãåëüíûõ êîëåö (ðèñ. 14);

• óñòàíîâèòü â âàë êàïñóëó ðåãóëèðóåìóþ APB (ðèñ. 15);

• óñòàíîâèòü ýëåêòðîäâèãàòåëü â ñáîðå ñ êðûøêîé â âàë (ðèñ. 16);

• ñâåðëèòü ñîâìåñòíî 2 îòâåðñòèÿ Х4,2
+0,3

â âàëó è àäàïòåðå ýëåêòðîïðèâîäà.
Óñòàíîâèòü çàêëåïêè Х4 â îòâåðñòèÿ è ðàñêëåïàòü (ðèñ. 17, 18);

ç) Ñîáðàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ áîêîâîé êðûøêîé, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû,
ïðîòèâîïîëîæíîé ïðèâîäó:

• ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêå 4 îòâåðñòèÿ �4,2
+0,3

ïîä
çàêëåïêè (ðèñ. 19);

• óñòàíîâèòü çàêëåïêè àëþìèíèåâûå Х4õ10 è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü êîðîáà ñ
êðûøêîé (ðèñ. 20);

è) Óñòàíîâèòü â êîðîá êðûøêó â ñáîðå ñ ïðèâîäîì (ðèñ. 21);

ê) Âûñòàâèòü êàïñóëó ðåãóëèðóåìóþ ÀÐÂ, äëÿ ÷åãî:

• îòâåðíóòü óñòàíîâî÷íûé âèíò êàïñóëû è âûäâèíóòü íåñóùèé ñòåðæåíü äî óïîðà â
ïîäøèïíèê (ðèñ. 22);

• çàâåðíóòü âèíò ñ óñèëèåì äëÿ îáðàçîâàíèÿ îòïå÷àòêà íà ñòåðæíå (ðèñ. 23);

• èçâëå÷ü êàïñóëó èç âàëà, îòâåðíóòü óñòàíîâî÷íûé âèíò è âûäâèíóòü íåñóùèé
ñòåðæåíü äëÿ îñâîáîæäåíèÿ ìåñòà ïîä çàñâåðëîâêó, ïðîèçâåñòè çàñâåðëîâêó
îòâåðñòèÿ ïî îòïå÷àòêó íà ãëóáèíó 1-2 ìì ïîä óñòàíîâî÷íûé âèíò (ðèñ. 24).
Äîïóñêàåòñÿ çàñâåðëîâêó ïðîèçâîäèòü â êîðîáå, íå èçâëåêàÿ êàïñóëó;

• óñòàíîâèòü êàïñóëó â âàë è çàôèêñèðîâàòü åå ïîëîæåíèå, çàæàâ óñòàíîâî÷íûé âèíò
(ðèñ. 25);

ë) Ðàçìåòèòü è ñâåðëèòü ñîâìåñòíî â êîðîáå è êðûøêå, óñòàíàâëèâàåìîé ñî ñòîðîíû
ïðèâîäà, 4 îòâåðñòèÿ Х4,2

+0,3
ïîä çàêëåïêè. Óñòàíîâèòü çàêëåïêè è ñêëåïàòü çàäíþþ ïàíåëü

êîðîáà ñ êðûøêîé (ðèñ. 26, 27).
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5.3.11. Ðèñ. 01 5.3.11. Ðèñ. 02

5.3.11. Ðèñ. 045.3.11. Ðèñ. 03

5.3.11. Ðèñ. 05 5.3.11. Ðèñ. 06
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5.3.11. Ðèñ. 01 5.3.11. Ðèñ. 02

5.3.11. Ðèñ. 045.3.11. Ðèñ. 03
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5.3.11. Ðèñ. 07 5.3.11. Ðèñ. 08

5.3.11. Ðèñ. 105.3.11. Ðèñ. 09

5.3.11. Ðèñ. 11 5.3.11. Ðèñ. 12
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5.3.11. Ðèñ. 13 5.3.11. Ðèñ. 14

5.3.11. Ðèñ. 165.3.11. Ðèñ. 15

5.3.11. Ðèñ. 17 5.3.11. Ðèñ. 18
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5.3.11. Ðèñ. 19 5.3.11. Ðèñ. 20

5.3.11. Ðèñ. 225.3.11. Ðèñ. 21

5.3.11. Ðèñ. 23 5.3.11. Ðèñ. 24
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5.3.11. Ðèñ. 25 5.3.11. Ðèñ. 26

5.3.11. Ðèñ. 27

5.4. Óïàêîâêà

5.4.1. Óïàêîâêà ðîëëåò ïðîèçâîäèòñÿ â 4 óïàêîâî÷íûõ ìåñòà:

à) óïàêîâêà ïîëîòíà (ðèñ. 01, 02);

á) óïàêîâêà êîðîáà (ðèñ. 03, 04);

â) óïàêîâêà íàïðàâëÿþùèõ (ðèñ. 05);

ã) óïàêîâêà êîìïëåêòóþùèõ (ðèñ. 06).
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5.4. Ðèñ. 01 5.4. Ðèñ. 02

5.4. Ðèñ. 045.4. Ðèñ. 03

5.4. Ðèñ. 05 5.4. Ðèñ. 06



РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПОДГОТОВКЕ 
И ИЗМЕРЕНИЮ ПРОЕМА

6.2.2. Рекомендуется монтировать роллету на вертикальную поверхность, однако допускается 
отклонение ±5° от вертикали (или 85 мм на 1 м). 

6.2.4. В местах крепежа должно быть прочное основание, а в стене на глубину засверловки 
отсутствовать коммуникации, которые могут быть повреждены.

6.2.5. В случае вывода через стену элементов управления (ленточного, шнурового, кордового, 
редукторного приводов или аварийного открывания электродвигателя) в стене в месте 
вывода должны отсутствовать коммуникации, которые могут быть повреждены, а с 
обратной стороны стены отсутствовать элементы, которые могут препятствовать работе 
выводимых элементов управления. 

6.2.3. В области монтажа должны отсутствовать элементы, которые могут помешать монтажу, 
например, трубы, воздуховоды, светильники, кондиционеры и т.д. 

 6. Рекомендации по подготовке и измерению проема.

6.1. Общие требования к проему

6.1.2. Поверхности проема, на которые будет монтироваться изделие, должны быть ровными и 
гладкими, без наплывов штукатурного раствора и трещин. Допускаются локальные 
впадины глубиной не более 5 мм, которые при монтаже могут быть компенсированы 
подкладками в области крепежа.

6.1.3. Если при закрытии роллеты концевой профиль будет опираться на элементы проема 
(пол, подоконник, отлив), отклонение их от горизонтали не должно превышать 5 мм.

6.1.1. Проем для монтажа роллетных систем должен быть выполнен из сплошных и прочных 
материалов. Рекомендуемые материалы: бетон, полнотелый кирпич, деревянные и 
металлические конструкции. 

6.1.5. При выборе крепежа необходимо руководствоваться рекомендациями производителя 
крепежных изделий, обладать инженерными знаниями или жизненным опытом в данной 
области.  

6.2. Требования к проему и его замер при накладном монтаже

6.2.1. Проем может иметь любую форму.

6.1.4. Если проем обладает недостаточной несущей способностью, например, выполнен из 
ячеистых материалов или пустотного кирпича, необходимо применение специального 
крепежа для ячеистых материалов. Допускается применение химического крепежа, 
сквозных шпилек. 

6.1.6. Если роллета будет оснащена электродвигателем, необходимо определить сторону 
подвода электроэнергии (слева или справа) и при размещении заказа указать 
расположение электродвигателя с той же стороны, это упростит монтаж изделия. 

Рис. 6.1 Накладном монтаж роллеты на проемы различных форм
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И ИЗМЕРЕНИЮ ПРОЕМА

F1 > (Нкор + 10 мм) или F2 > (Нкор + 100 мм);

D1 и D2 > (Wш + 25 мм).  

6.2.6. При замере проема необходимо измерить его высоту Hпр и ширину Wпр в трех точках – 
по краям и в середине. За расчетное принимается большее значение. Если при закрытии 
роллеты ее нижний профиль будет опираться на оконный отлив, то высоту проема 
необходимо измерять от отлива. 

D1 и D2 > (Wш + 5 мм);

6.2.7. Если вокруг проема есть препятствия, которые могут помешать монтажу, необходимо 
измерить расстояние до них – D1, D2, F1 и F2. После расчета роллеты необходимо 
проверить не мешают ли препятствия установке:

 где Wш – ширина шины направляющей; Нкор – высота короба.
6.2.8. В случае непрочного основания рекомендуется дополнительно увеличить измеренную 

ширину проема Wпр на 50 мм, это позволит крепить направляющие шины дальше от 
края откоса и снизит шанс его откалывания в процессе монтажа и эксплуатации роллеты. 
В этом случае размеры:

6.2.9. В случае вывода через стену органов управления (например, петля аварийного 
открывания электродвигателя, кардан редукторного привода, предохранительная 
пружина и т.д.) для определения их размеров необходимо замерить толщину стены S. 

Рис. 6.2. Схема измерения проема при накладном монтаже

76

Место крепежа

Область вывода
управления

D1 

F
1
 

Wпр 

D2 

F2 

Wш 

S 
H

п
р

 

H
ко

р
 

Wш 



РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПОДГОТОВКЕ 
И ИЗМЕРЕНИЮ ПРОЕМА

77

6.3. Требования к проему и его замер при встроенном монтаже

6.3.1. В обязательном порядке должна быть завершена отделка проема, уровень пола и 
размеры проема не могут изменяться, в противном случае роллета может не 
поместиться в проем при монтаже!

6.3.5. Проем должен иметь прямоугольную форму.

6.3.4. В местах крепежа должно быть прочное основание, а в стене на глубину засверловки 
отсутствовать коммуникации, которые могут быть повреждены.

6.3.6. При замере проема необходимо измерить его высоту Hпр и ширину Wпр в трех точках, 
по краям и в середине.  За расчетное принимается меньшее значение. От полученных 
значений следует отнять 5 мм, для гарантированной установки роллеты в проем.

6.3.2. Следует учесть, что при встроенном монтаже роллета перекрывает часть проема. 
Ширина проема уменьшается с каждой стороны на ширину шины Wш, высота проема 
сверху уменьшается на высоту короба Нкор и свисающего концевого профиля. 

6.3.7. Если при закрытии роллеты, ее нижний профиль будет опираться на оконный отлив, то 
высоту проема необходимо измерять от отлива. 

6.3.3. Иногда встроенный монтаж не возможен, т.к. роллета может препятствовать работе 
дверей и окон и т.д.

6.3.8. Отклонения поверхностей от вертикали и горизонтали не должны превышать 1,5 мм на 
метр (в сумме не более 5 мм). Разность диагоналей может составлять не более 5 мм. 
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Рис. 6.3. Схема измерения проема при встроенном монтаже
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